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Prehled

Legenda
Piktogram | Definice

Bezpecnostni upozornéni
Upozornéni

Bod uchyceni bremena
Vizualni kontrola

Tip

Nespravné pouziti

Spravné pouziti

Uvedené rozméry

Rozméry jsou udavany zpravidla v cm.
Odlisné mérné jednotky, napf. m,
jsou uvedeny u zobrazeni.

Pravidla

= Pracovni postupy jsou Cislovany:
Toviis 20000, S

= Vysledny stav je znazornén
nasledovné: =

= Cisla sougasti jsou pro jednotlivé dily
jasné dana a uvedena,
ve vykresu, napft. 1,
v textu v zavorkach, napf. (1).

= Vice Cisel soucasti, tj. alternativni
konstrukéni dily, jsou znazornény
s lomitkem, napt. 1/ 2.

Sipky
=) akéni Sipka jednoho Ukonu

PERI

Upozornéni

Obrazek na titulni strané je znazornénim
systému. Montazni postupy uvedené

v tomto navodu k montézi a pouzivani
jsou zobrazeny pouze v jedné velikosti,
jako vzor. Plati dle potfeby pro vSechny
velikosti konstrukénich dilt obsazené

v navodu.

Pro lepsSi srozumitelnost jsou nékteré
detaily neuplné. Bezpecnostni prvky,
které nejsou zobrazeny, musi byt presto
k dispozici.

Vysokopevnostni podpérna véz VST
N&vod k montézi a pouzivani



Uvod

Cilové skupiny

Uzivatel

Tento ndvod k montazi a pouzivani

je uréen uzivatelim, ktefi leSeni bud

= montuji, pfestavuji a demontuji, nebo
= uzivaji, napft. pro betonaz, nebo

= daji k uzivani, napf. pro bednici prace.

Koordinator stavby

Koordinator bezpecénosti a ochrany

zdravi pfi praci*

= je jmenovan stavitelem,

= musi béhem projektovani rozeznat
eventualni rizika,

= stanovi opatfeni, ktera chrani
pred nebezpecim,

= vypracuje plan bezpecnosti a
ochrany zdravi,

= koordinuje bezpecnostni opatreni
firem a pracovnikd tak, aby se
vzajemné neohrozovali,

» hlida dodrzovéani bezpecnostnich
opatreni.

* VV Némecku plati: pravidla pro bezpecnost
prace na stavbach 30 (RAB 30).

Odborné zpitisobilé osoby

Na zékladé odbornych znalosti z profes-
niho vzdélani, zkuSenosti v oboru a aktu-
alni ¢innosti v oboru odborné zpusobila
osoba spolehlivé chape bezpecnostné-
technické zélezitosti a mlze provadét
fadné zkousky. V zavislosti na komplex-
nosti kontrolni Ulohy, jako napf. rozsahu
kontroly, druhu kontroly nebo pouzivani
urc¢itych méficich pfistrojd, jsou nutné
rizné odborné znalosti.

Odborné zpitsobili pracovnici

LeSeni mlze byt montovano, prestavé-

no nebo demontovano pouze pracovni-

ky, ktefi jsou pro tyto ¢innosti odborné

zpUsobili. Odborné zpUsobili pracovnici

musi obdrzet pro prace, které maji byt

provedeny, instruktaz**, minimalné

s nasledujicimi body:

= vysvétleni planu montaze, prestavby
nebo demontaze leSeni srozumitel-
nym zpUsobem a feci,

= popis opatfeni pro bezpeénou mon-
t4z, prestavbu nebo demontéaz leSeni,

= specifikaci preventivnich opatfeni pro
zabranéni nebezpeci padu osob a raz-
nych predméta,

** Instruktaz provadi bud uZivatel (pronajimatel)
osobné nebo jim uréena, kvalifikovana osoba.

PERI

specifikace bezpecnostnich opatreni
v pfipadé zmény povétrnostnich pod-
minek, kdy by mohla byt negativné
ovlivnéna bezpecénost osob

nebo leseni,

Udaje k dovolenym zatizenim,

popis vSech dalSich nebezpedi, ktera
mohou vzniknout ve spojeni s monta-
Zi, prestavbou nebo demontazi.

P¥i pouzivani nasich vyrobka musi
byt dodrzovany predpisy a normy
platné v CR. Jedna se zejména o
Natizeni vlady 591/2006 o blizsich
minimalnich pozadavcich na bez-
pec¢nost a ochranu zdravi pf¥i praci
na stavenistich a o Nafizeni vlady
362/2005 o blizsich pozadavcich
na bezpecnost a ochranu zdravi pfri
praci na pracovistich s nebezpe-
¢im padu z vysky nebo do hloubky.
Pokud nejsou v zemi pouzivani
stanovena zadna pravidla, doporu-
¢uje se postupovat podle némec-
kych predpisu.

Dodatecna technicka dokumentace

= Navody k montazi a pouzivani
— PERI UP Rosett 72

= Navody k pouzivani
— Palety a paletové pfilozky

— Hydraulické zafizeni pro hlavu VST

= Prospekt

— Stavebnice pro inzenyrské stavby VARIOKIT

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani



Uvod

Zasady pro pouzivani

Popis vyrobku

Vyrobky PERI jsou uréeny vyhradné

ke komerénimu vyuziti odborné zpUsobi-
lymi osobami.

Vysokopevnostni podpérné véz VST
mUze odvadét vysoka zatizeni z bednéni
u mostl betonovanych na stavbé a
vSech docasnych podepreni konstruke-
nich dild.

Tento systém muze byt flexibilné pouzit
pro jakykoliv typ nosné konstrukce s do-
volenym zatizenim do 700 kN na kazdy

sloupek (v zavislosti na vysce konstrukce).

S hydraulickym zafizenim pro hlavu VST
umoznuje systém presné nastaveni hlavy
za pIného zatizeni.

Vysokopevnostni podpérna véz VST je
standardnim systémem, ktery nabizi
moznost podepfeni bednéni mostld na
nosnicich, popf. pfihradovych nosnicich,
prefabrikatl a jinych docasnych zatizeni.

Vlastnosti

Hlavnimi konstrukénimi dily jsou stan-
dardni dily stavebnice pro inzenyrské
stavby VARIOKIT.

Zakladni skladbu tvofi dva rovnobézné
sloupky z kolejnic RCS, které jsou vza-
jemné provazany v rozestupu po 2 m ho-
rizontalami VST 200 a diagonalami VST.

Kolejnice RCS jsou pro zvyseni ohybové
tuhosti v jejich slabsi ose zpevnény
sty€niky VST mezi U-profily RCS. Maxi-
malni vzdalenost sty¢nikl po vysce je
1,5m.

Spojeni v podélném sméru modulu se
provadi s patkou VST 48 a sloupkovou
spojkou VST 48.

Z jednotlivych modull propojenych hori-
zontalami VST 200 a diagonalami VST
mohou byt vytvoreny véze.

Flexibilniho pfizptsobeni pozadované
vySce muze byt dosazeno s moduly
VST 125 az VST 1025 v krocich

po 25 cm (viz kapitola F Priprava prace).

Hlava VST umoZiuje pfesné nastaveni
vysky + 140 mm.
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Systémové rozméry

Osova vzdélenost bézného provedeni
=2mx2m

= vysSka: plynule fizena

dal$i konfigurace viz kapitola A11

az Al4.

Dovolena unosnost
= az 700 kN na sloupek
(v zavislosti na vysce)

Pokyny k pouzivani

Pouziti jinym zpUsobem, nez je uvedeno
v tomto navodu k montézi a pouzivani
nebo odchylky od bézného zplsobu
resp. pouzivani dle uréeni, pfedstavuje
chybné pouziti s bezpecnostnim rizikem,
napf. nebezpecim padu z vysky.

Pouzity mohou byt pouze originalni dily
PERI. Pouziti jinych vyrobkl a jinych na-
hradnich dil neni dovoleno.

Jakékoliv Upravy konstrukénich dild
PERI jsou zakazany.

Vysokopevnostni podpérna véz VST
N&vod k montézi a pouzivani



Uvod

Pokyny pro cisténi a udrzbu

Pro dlouhodobé zachovani hodnoty a
schopnosti nasazeni vyrobk( PERI je
nutné dily po kazdém pouziti vycistit.

Vzhledem k naro¢nému pracovnimu na-
sazeni jsou z ¢asti nevyhnutelné dil¢i
opravy. Nasledujici pokyny maji pomoci
k tomu, aby byly néklady na ¢isténi a
Udrzbu co mozna nejnizsi.

Praskové lakované nebo pozinkované
dily nikdy necistit ocelovym kartaéem
nebo kovovou skrabkou.

Mechanické konstrukéni dily, napf. vie-
tena, musi byt pfed a po pouziti o¢isté-
ny od zbytk( betonu, popt. jiného zne-
¢isténi a opatfeny vhodnym mazivem.

Béhem cisténi skladovat dily takovym
zpUsobem, aby nemohlo dojit k samo-
volné zméne jejich polohy.

Nikdy necistit dily zavéSené na jefabu.

Opravy vyrobkd PERI maze provadét
pouze kvalifikovany personal PERI.

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani
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Bezpecnostni pokyny

Napric¢ systémy

Obecné

Zhotovitel musi zajistit, aby byly v§echny
potfebné Navody k montazi a pouzivani
napsany srozumitelné a kdykoliv

k dispozici uzivateldm na stavbé.

Tento navod k montézi a pouzivani mutze
byt pouzit jako podklad pro vytvoreni vy-
hodnoceni rizik. Vyhodnoceni rizik vypra-
cuje uzivatel. Tento ndvod nenahrazuje
vyhodnoceni rizik!

Bezpecnostni pokyny a dovolena zatizeni
musi byt zohlednény a dodrzeny.

Pti pouzivani a provadéni revizi vyrobku
PERI je nutné dodrzovat zakony a pred-
pisy v aktudlnim znéni platné v zemi,
ve které jsou vyrobky pouzivany.

Pfed kazdym pouzitim a montazi musi
byt provadéna pravidelna kontrola:

= poskozeni,

= stability,

= funkénosti.

Poskozené dily musi byt okamzité
vyfazeny a nesmi byt dale pouzivany.

Bezpecnostni dily odstranovat teprve
tehdy, kdyZ nejsou potiebné.

Vlastnosti dili dodavanych stavbou

musi odpovidat pozadavkim tohoto

Névodu k pouzivani, jakoz i platnym

zédkondm a normam.

Pokud neni uvedeno jinak, plati:

= dily ze dreva: tfida pevnosti C24
pro konstrukéni dfevo EN 338,

= |eSenarské trubky:
pozinkované ocelové trubky s mini-
malnim primérem @ 48,3 x 3,2 mm
dle EN 12811-1:2003 4.2.1.2,

= |eSenarské spojky dle EN 74.

Odchylky od bézného provedeni jsou
pfipustné pouze po zvlastnim vyhodno-
ceni rizik uzivatelem.

Na zakladé tohoto vyhodnoceni rizik
musi byt u¢inéna vhodné opatieni pro
zajisténi bezpecnosti prace, provozu a
stability.

Odpovidajici dakazy stability mohou byt
na prani poskytnuty firmou PERI, pokud
je k dispozici vyhodnoceni rizik a z toho
vyplyvajici opatfeni.

Pred a po mimoradnych udalostech, které

by mohly ovlivnit bezpecnost leseni,

musi zhotovitel neprodlené:

= vytvorfit nové posouzeni nebezpedi,
podle kterého musi byt provedena
vhodné opatfeni pro bezpecénost a
stabilitu leSeni,

= zajistit mimoradnou kontrolu systému
kvalifikovanou osobou. Cilem této
kontroly je v€as odhalit poskozeni a
odstranit ho takovym zplsobem, aby
mohlo byt leSeni nadale bezpecéné
pouzivano.

Mimoradnymi udalostmi mohou byt:

= nehody,

= delSi odstavky systému,

= pfirodni Ukazy, napft. silny dést,
namraza, silné snézeni, boufe a zemé-
tfeseni.

Montaz, prestavba a demontaz
LeSeni mdze byt montovéno, prfestavé-
no a demontovano pouze pod vedenim
opravnéné osoby a odborné zpUsobilych
osob. ZpUusobili pracovnici musi byt

pro provadéné prace radné proskoleni

s ohledem na specifickd nebezpedi.

Na zakladé vyhodnoceni rizik a Navodu
k montazi a pouzivani musi zhotovitel
vytvofit instrukce pro montaz tak, aby
byla zajiSténa bezpecnd montaz, pre-
stavba i demontéz systému leseni.

Opravnéna osoba musi pfed prvnim po-
uzitim leseni zkontrolovat jeho bezpec-
nou funkci. Vysledek kontroly musi byt
zdokumentovan v kontrolnim protokolu.

Zhotovitel se musi postarat o to, aby
byly k dispozici osobni ochranné pro-
stfedky pro montaz, prestavbu a
demontéz systému leseni, jako napf.
= ochranna pfilba,

= ochranné obuyv,

= ochranné rukavice,

= ochranné bryle,

a pouzivany podle urceni.

Pokud je nutné pouzit osobni ochranné
prostifedky proti padu z vysky (OOPP)
nebo je jejich pouziti stanoveno mistni-
mi predpisy, musi zhotovitel podle vy-
hodnoceni rizik uréit vhodna mista pro
uvazani.

PERI

Zhotovitel urc¢i jaké OOPP maji byt
pouzity.

Zhotovitel musi:

= zajistit vytvoreni bezpecnych praco-
vist, véetné bezpecnych pristupl.
Nebezpelné mista je tfeba uzavfit a
oznadit.

= zajistit stabilitu ve vSech fazich vy-
stavby, predevSim béhem montaze,
prestavby a demontaze,

= zajistit a prokézat, Ze budou vSechny
vznikajici sily spolehlivé odvedeny.

Pouzivani

Kazdy, kdo pouziva nebo neché pouzivat
systémy leSeni, nese zodpovédnost

za jejich fadny stav.

V pfipadé vyuzivani leSeni vice uzivateli
zaroven nebo po sobé&, musi bezped-
nostni pracovnik poukazat na mozna
vzajemna ohroZeni a koordinovat prace.

Vysokopevnostni podpérna véz VST
N&vod k montézi a pouzivani



Bezpecnostni pokyny

Systémove

V pravidelnych intervalech musi byt pro-
vadéna kontrola mozného poskozeni
konstrukénich dilli opravnénou osobou.

Znecisténi, kterd by mohla negativné
ovlivnit funkci, je nutné neprodlené
odstranit.

Poskozené dily se musi vytfidit, vyradit
a nahradit novymi.

Pokyny k Udrzbé hydraulického zafizeni
VST viz Navod k pouzivani.

Pro kazdé nasazeni je vyzadovan detailni
staticky posudek a vykres presné podle
pozadavkl projektu.

Dodate¢né musi byt vypracovany vykre-
sy specialné pro zdvihani a pokles.

Zdvihani a pokles provadét vzdy az po
stanoveni odpovédnou osobou a dosa-
Zeni dostate¢né Unosnosti horni kon-
strukce.

VSechny Srouby musi byt zajisStény
vhodnymi maticemi.

VSechny ¢epy musi byt zajistény zavlac-
kami.

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani

Skladovani a preprava

Dily je nutné skladovat a prepravovat
takovym zplsobem, aby nemohlo dojit
k samovolné zméné jejich polohy. Pro-
stiedky k uchopeni bfemena a vazaci
prostfedky uvolfiovat z osazenych dill
vzdy aZ poté, kdy jiz nemohou samovol-
né zménit svou polohu.

Jednotlivé dily nikdy nehazet dold!

Pouzivat vyhradné prostredky k uchope-
ni bfemena a vazaci prostiedky PERI, a
body urcené k zavéseni bfemena vysky-
tujici se na konstrukénich dilech.

Pti pfemistovéani

= konstrukéni dily uchytit a usadit tak,
aby nemohlo dojit k jejich prevraceni,
rozpadnuti, sesunuti, spadnuti nebo
odvaleni,

= pod bfemenem se nesmi nikdo
zdrzovat.

Pfedem smontované moduly a véze
navadét pfi pfemistovani jefabem vzdy
pomoci lan.

Komunikaéni trasy na stavbé& musi byt
bez prekazek, hrbolatych mist a zabez-
peceny proti uklouznuti.

Podlozi musi byt dostate¢né Unosné
pro prepravu.

Pouzivat originalni systémy PERI uréené
pro skladovani a prepravu jako jsou napf.
miizové palety, palety nebo paletové pfri-
loZky.

PERI



A1 Prehled modulu PERI

Prehled modulua VST

A 4R -

i) - AL b - 0D v R Yio v (A= - Dy
VST 375 VST 525 VST 775 VST 1025
obr. A1.01

Vysokopevnostni podpérna véz VST
8 Névod k montazi a pouzivani



A1 Prehled modulu PERI

Usporadani stycnika VST

Davat pozor na montazni pozici patky
VST a sloupkové spojky VST.

(viz kapitola B2) 3 4
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VST 375 VST 525 VST 775 VST 1025
obr. A1.02

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani 9



A1 Prehled modulu

Konstrukéni dily modult VST

‘ nazev C. Vyr.
Sloupky VST se skladaji z
1 Kolejnicovy profil RCS 98 117585
2 Kolejnice RCS 148 114166
3 Kolejnice RCS 248 109469
4 Kolejnice RCS 348 109470
5 Kolejnice RCS 498 109471
6 Kolejnice RCS 748 109472
7 Kolejnice RCS 998 109610
Moduly VST se skladaji ze 2 sloupka VST plus
8 Vazbové spojka VST 117411
9 |Cep@21x120 104031
10 | Zavlacka 4/1, poz. 018060
1 Cep®26x120 111567
12 | Zavlacka 5/1, poz. 022230
13 | Pfiéna spojka VST 117425
14 | Sroub ISO 4014 M20 x 140-8.8, poz. 113994
15 | Matice ISO 7042 M20-8, poz. 781053
16 | Objimka VST, poz. 117492
17 Patka VST 48 117453
18 | Sroub ISO 4014 M20 x 130-10.9 117452
19 Sroub ISO 4014 M24 x 140-10.9 114563
20 | Matice ISO 7042 M24-8, poz. 105032
21 Sloupkové spojka VST 48 117454
22 | Sroub ISO 4014 M24 x 80-8.8, poz. 105416
23 | Horizontala VST 200 117371
24 | Diagonala VST 200/150 117379
25 | Diagonala VST 200/100 117382
26 | Diagonala VST 200/112,5 117385
27 | Diagonéla VST 200/62,5 117388
tab. A1.01

PERI

Vysokopevnostni podpérna véz VST
N&vod k montézi a pouzivani



A1 Prehled modulu

Dodatec¢né konstrukcni dily

nazev C. vyr.
28 Hlava VST 100 117465
28.1 | Vidlice
28.2 | Matice
28.3 | Objimka
29 | Montazni kolik VST 117377
30 | Podpérné vieteno SLS
31 Stabilizator RS 1000, poz. 028990
32 | Stabilizator RS 1400, poz. 103800
33 | Ocelova zavora SRU U120
34 | Spojka VST-SRU 123823
35 | Sroub ISO 4014 M16 x 100-10.9 atypické
36 | Objimka @21 x2,L=29mm atypické
37 | Sroub ISO 4762 M20 x 150-8.8, poz. 118256
38 | Spojka UP-VST 117707
38.1 | Trubka s kfidélky
39 | Cep @20 x 140, poz. 105400
40 Klin K, poz. 024250
41 Horizontalni spojka dlouha VST 200/37,5 117712
42 | Horizontalni spojka kratka VST 37,5 117696
43 | Hydraulické zafizeni VST 75 117678
43.1 | Hydraulicka hadice
43.2 | Ruéni pumpa
43.3 | Manometr
43.4 | Hydraulicky valec
44 | Vyskovy adaptér VST 12,5 117391
45 | VySkovy adaptér VST 25 117433
46.1 | Vertikalni sloupek UVR 300 100012
46.2 | Vertikalni sloupek UVR 150 102860
47 | Horizontala UH 150 400021
48 | Ocelova zavora SRZ U100
49 | Vyloznik AV
50 | Tahlo DW 15
51 Palcova matice DW 15, poz. 030130
52 | Kloubova matice DW 15, poz. 030370
53 | Tahlo DW 26
54 | Podlozka DW 26 123825
55 | Sestihranna matice DW 26 kli¢ 46 mm/80, svafitelna 030970
tab. A1.02

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani

PERI

"



A2 Modul VST 125 PERI

Vypis prvka pro modul VST 125

pol. nazev pocet ks
1 Kolejnicovy profil RCS 98 4
9 Cep@21x120 8
10 Zavlacka 4/1, poz. 8
15 Matice ISO 7042 M20-8, poz. 12
17 Patka VST 2

18  Sr. SO 4014 M20x130-10.9 12
19 Sr.I1SO 4014 M24x140-10.9 12
20 Matice ISO 7042 M24-8, poz. 12

21 Sloupkova spojka VST 48 2
23 Horizontala VST 200 2
26 Diagonala VST 200/112,5 2

Spojovaci prostredky jsou predem
namontovany na dily VST.

Celkova hmotnost modulu VST 125 ¢ini
370,20 kg.

17

obr. A2.01

Vysokopevnostni podpérna véz VST
12 N&vod k montézi a pouzivani



A3 Modul VST 175 PERI

Vypis prvki pro modul VST 175 10

pol. nazev pocet ks 9

2 Kolejnice RCS 148 2 o)
0/§ o

8 Vazbové spojka VST 2

9 Cep@21x120 18 23

10  Zavlatka 4/1, poz. 18 <

11 Cepo26x120 4 1 4

12 Zavlacka 5/1, poz. 4

13  Pficné spojka VST 2 AN

14 Sr.I1SO 4014 M20x140-8.8 4 21 R

15 Matice ISO 7042 M20-8 16 ®

16  Objimka VST 2 0 o

17  Patka VST 2 j

18  Sr.1SO 4014 M20x130-10.9 12 27 q

19  Sr.1SO 4014 M24x140-10.9 12 © o

20 Matice ISO 7042 M24-8 12 13 | ks .

21 Sloupkova spojka VST 48 2

23 Horizontala VST 200 3 >

25 Diagonala VST 200/112,5 2 { [

J
27 Diagonéla VST 200/62,5 2 >

Spojovaci prostredky jsou predem
namontovany na dily VST.

25
Celkova hmotnost modulu VST 175 &ini
528,44 kg.

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani 13



A4 Modul VST 275 PERI

Vypis prvka pro modul VST 275

pol. nazev pocet ks
3 Kolejnice RCS 248 2
8 Vazbové spojka VST 2
9 Cep@21x120 18
10 Zavlacka 4/1, poz. 18
11 Cepo26x120 4
12 Zavlacka 5/1, poz. 4
13  Pri¢né spojka VST 2
14  Sr. 1SO 4014 M20x140-8.8 4
15 Matice ISO 7042 M20-8 16
16  Objimka VST 2
17 Patka VST 2
18  Sr.ISO 4014 M20x130-10.9 12
19 Sr.I1SO 4014 M24x140-10.9 12
20 Matice ISO 7042 M24-8 12
21 Sloupkova spojka VST 48 2
23 Horizontéla VST 200 3
24 Diagonéla VST 200/150 2
26 Diagonala VST 200/112,5 2

Spojovaci prostredky jsou pfredem
namontovany na dily VST.

Celkova hmotnost modulu VST 275 &ini
644,02 kg.

obr. A4.01

Vysokopevnostni podpérna véz VST
N&vod k montézi a pouzivani



A5 Modul VST 375 PERI

Vypis prvkia pro modul VST 375

pol. nazev pocet ks
4 Kolejnice RCS 348 2
8 Vazbové spojka VST 4
9 Cep@21x120 28
10 Zéavlacka 4/1, poz. 28
11 Cepo26x120 8 4
12 Zavlacka 5/1, poz. 8
13  Pficné spojka VST 4
14  Sr. 1SO 4014 M20x140-8.8 8
15 Matice ISO 7042 M20-8 20
16  Objimka VST 4
17 Patka VST 2
18 Sr.1SO 4014 M20x130-10.9 12
19 Sr.1SO 4014 M24x140-10.9 12
20 Matice ISO 7042 M24-8 12
21 Sloupkova spojka VST 48 2 8
23 Horizontala VST 200 4
24 Diagonéla VST 200/150 2
25 Diagonéla VST 200/100 2
26 Diagonéla VST 200/112,5 2 1
Spojovaci prostredky jsou predem
namontovany na dily VST.
Celkova hmotnost modulu VST 375 ¢ini
852,64 kg.
17

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani 15



A6 Modul VST 525 PERI

Vypis prvka pro modul VST 525

pol. nazev pocet ks

21
5 Kolejnice RCS 498 2
8 Vazbové spojka VST 6
9 Cep@21x120 38
10 Zavlacka 4/1, poz. 38
11 Cepo26x120 12
12 Zavlacka 5/1, poz. 12
13  Pricné spojka VST 6
14 Sr.I1SO 4014 M20x140-8.8 12
15 Matice ISO 7042 M20-8 24
16 Objimka VST 6
17 Patka VST 2
18  Sr. ISO 4014 M20x130-10.9 12
19  Sr. 1SO 4014 M24x140-10.9 12
20 Matice ISO 7042 M24-8 12 1
21 Sloupkova spojka VST 48 2
23 Horizontéla VST 200 5
24 Diagonala VST 200/150 4
25 Diagonéla VST 200/100 2
26 Diagonala VST 200/112,5 2 8
Spojovaci prostfedky jsou pfedem 5
namontovany na dily VST.
Celkova hmotnost modulu VST 525 ¢ini
1123,66 kg.
17

obr. A6.01

Vysokopevnostni podpérna véz VST
16 N&vod k montézi a pouzivani



A7 Modul VST 775

Vypis prvkia pro modul VST 775

pol. nazev pocet ks
6 Kolejnice RCS 748 2
8 Vazbové spojka VST 10
9 Cep@21x120 58
10 Zéavlacka 4/1, poz. 58
11 Cepo26x120 20
12 Zavlacka 5/1, poz. 20
13  Pricné spojka VST 10
14  Sr.1SO 4014 M20x140-8.8 20
15 Matice ISO 7042 M20-8 32
16  Objimka VST 10
17 Patka VST 2
18 Sr.1SO 4014 M20x130-10.9 12
19 Sr.1SO 4014 M24x140-10.9 12
20 Matice ISO 7042 M24-8 12
21 Sloupkova spojka VST 48 2
23 Horizontala VST 200 7
24 Diagonala VST 200/150 6
25 Diagonala VST 200/100 4
26 Diagonala VST 200/112,5 2

Spojovaci prostredky jsou predem
namontovany na dily VST.

Celkova hmotnost modulu VST 775 &ini
1601,30 kg.

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani
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A8 Modul VST 1025

Vypis prvka pro modul VST 1025

pol. nazev pocet ks
7 Kolejnice RCS 998 2
8 Vazbové spojka VST 12
9 Cep@21x120 68
10 Zavlacka 4/1, poz. 68
11 Cepo26x120 24
12 Zavlacka 5/1, poz. 24
13  Pfic¢né spojka VST 12
14 Sr.ISO 4014 M20x140-8.8 24
15 Matice ISO 7042 M20-8 36
16  Objimka VST 12
17 Patka VST 2
18  Sr. ISO 4014 M20x130-10.9 12
19 Sr.I1SO 4014 M24x140-10.9 12
20 Matice ISO 7042 M24-8 12
21 Sloupkova spojka VST 48 2
23 Horizontéla VST 200 8
24 Diagonala VST 200/150 12
26 Diagonala VST 200/112,5 2

Spojovaci prostredky jsou pfredem
namontovany na dily VST.

Celkova hmotnost modulu VST 1025 &ini

1987,12 kg.

I

obr. A8.01

PERI

Vysokopevnostni podpérna véz VST
N&vod k montézi a pouzivani



A9 Hlavovy ram VST PERI

Vypis prvka pro hlavovy ram VST

pol. nazev pocet ks

9 Cep@21x120

10 Zéavlacka 4/1, poz.

23 Horizontéla VST 200

27 Diagonéla VST 200/62,5
28 Hlava VST 100

N NN 00 00

Celkova hmotnost hlavového ramu VST
¢ini 424,62 kg.

obr. A9.01

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani 19



A10 Hlava VST 100

Vypis prvka pro hlavu VST 100

pol. nazev pocet ks
28 Hlava VST 100 1
28.1 Vidlice

28.2 Matice

28.3 Vfetenové pouzdro

29 Montézni kolik VST 1
43.4 Hydraulicky valec 1

Maximalni vysroubovani (méfeno
od patky vietene az k vrchni hrané
opérné desky) nesmi prekroéit
1138 mm.

Pro optickou kontrolu jsou ve vieteno-
vém pouzdie umisténé kontrolni vrtané
otvory. Pokud je vyvrtanymi otvory vidét
zavit, nachéazi se hlava v dovoleném roz-
mezi.

Pokud zavit neni otvory viditelny, musi
byt u¢inéna vhodna opatfeni (napf. pod-
loZeni spodnich nosnikl vyrovnavacimi
plechy nebo montéz vyskovych adapté-
ra VST 12,5 nebo 25), aby bylo dosaze-
no dovoleného stavu pred tim, nez bude
véz zatizena.

20

281

29

28.2

28

28.3

43.4
obr. A10.01

PERI

max. 1138

obr. A10.071a

Vysokopevnostni podpérna véz VST
N&vod k montézi a pouzivani



A11 Vez VST - konfigurace 1 PERI

Konfigurace véze 2,0 x 2,0 m

pol. nazev 23

9 Cep@21x120 N
10 Zéavlacka 4/1, poz.

23 Horizontéla VST 200
24 Diagonala VST 200/150 -
25 Diagonala VST 200/100 4
26  Diagonala VST 200/112,5 ks kS
27 Diagonala VST 200/62,5 —3 ! N’ -
0 3= g3
, * E
Celkova hmotnost pro jednu véz VST . T
(konfigurace 1) < }{
nazev celkova hmotnost (kg) 4{ g A% b 27
V&3 125 912,80 I ey {28
V&7 175 1324,52 o | o .
V&7 275 1579,64 ik .
V&7 375 2 103,28 i O [
V&7 525 2 764,52 s | D A
V&z 775 3945,40 Al AL
Véz 1025 4861,48 dlld s 25
Hlavovy ram VST 1010,48 NN L g
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Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani 29



PERI
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A15 Umisténi vyskovych adaptéru PERI

Pri umisténi vyskovych adaptéra VST 25

a VST 12,5 musi byt dodrzeno nésledujici:

— pod hlavami (28) mlze byt umistén
maximalné jeden vyskovy adaptér
VST 12,5 (44) a jeden vysSkovy adaptér
VST 25 (45),

— dals$i adaptéry VST 12,5 (44) a VST 25
(45) musi byt jednotlivé umistény
mezi spodnimi moduly.

Z S o > M:
\ . i

45

44

obr. A15.01

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani
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A16 Montaz dvou pricnych spojek VST
na RCS / vazbové spojky VST

Konstrukéni dily

pol. nazev

2 - 7 Kolejnice RCS 148 -998

8 Vazbové spojka VST

13  Pfi¢na spojka VST

15 Matice ISO 7042 M20-8, poz.

16  Objimka VST, poz.

37  Sroub ISO 4762 M20x150-8.8, poz.

Montaz

1. Objimku VST, poz., (16) zasunout
do vazbové spojky VST (8).

2. Ke kolejnici RCS 148 (2)* prilozit
2x pricnou spojku VST (13).

3. Pfiéné spojky VST (13) pfipevnit
ke kolejnici RCS 148 (2)*
Srouby ISO 4762 (37) a
maticemi ISO 7042 (15).

* podle velikosti modulu se pouziji jiné
kolejnice.

Montéz vazbové spojky (8) viz kapitola B2.

26

PERI

obr. A16.01

Vysokopevnostni podpérna véz VST
N&vod k montézi a pouzivani



A17 Pripojeni spojky VST-SRU PERI

Konstrukéni dily

N Q
pol. nazev
8  Vazbova spojka VST < 9 Q
9 Cep@21x120 4
10 Zavlacka 4/1, poz.
13 Pti¢na spojka VST ~ \
33 Ocelovéa zavora SRU U120 ) 0 8 N
34 Spojka VST-SRU 10 13
Montaz

1. Spojku VST-SRU (34) pfipevnit
na ocelovou zavoru SRU U120 (33)
dvéma Cepy @ 21 x 120 (9) a zajistit
zavlackou 4/1, poz.

2. Spojku VST-SRU (34) umistit upro-
stfed na pficnou spojku VST (13), pfi-
pevnit jednim ¢epem & 21 x 120 (9) a
zajistit zavlackou 4/1, poz.
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obr. A17.01
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obr. A17.02

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani 27



PERI

Al

A18 VST-modul s pracovni plosinou

Konstrukéni dily PERI UP

Rosett Flex

Konstrukéni dily PERI UP

Cep @ 20 x 140, poz.
Rosett Flex

Cep @21 x 120
Zavlacka 4/1, poz.
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Konstrukéni dily
pol. nazev

10

38 Spojka UP/VST

9
39

obr. A18.01

Vysokopevnostni podpérna véz VST

N&vod k montézi a pouzivani
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A18 VST-modul s pracovni plosinou PERI

Spojka UP-VST

pol. nazev

9 Cep@21x120

10 Zavlacka 4/1, poz.
38 Spojka UP-VST

38.1 Trubka s kridélky

39 Cep @ 20 x 140, poz.
40 Klin K, poz.

obr. A18.02

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani 29



PERI

loupky

r

ymis

A19 VST-modul s doplnkov

Konstrukéni dily

nazev

pol.

Cep @21 x 120

9

Zavlacka 4/1, poz.

10
1

Horizontalni spojka dlouha VST

200/37,5

Horizontélni spojka kratka VST 37,5

42

A %) e e D QA & \«g/

)N
o o u/w/ A

42

obr. A19.01

obr. A19.01a

érna véz VST

Vysokopevnostni podp

N&vod k montézi a pouzivani
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A20 Hydraulické zarizeni VST PERI

Dodrzujte navod k pouzivani
Hydraulické zatizeni pro hlavu VST.

PERI
Hy i i inheit VST
Art.-Nr. 117465 | Art.-Nr. 117678
ce 'L
obr. A20.01
43.1

obr. A20.02

Konstrukéni dily

pol. nazev

43 Hydraulické zafizeni VST 75
43.1 Hydraulick4 hadice

43.2 Ruc¢ni pumpa

43.3 Manometr

43.4 Hydraulicky vélec

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani
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B1 Provozni rezim a zatizeni PERI

Provozni rezim -
montaz

priény nosnik

Montazni plosiny nesmi byt vyuzivany

jako odkladaci plochy. 2 D podéiny

nosnik
— Hrubé prednastaveni

— Montéz vrchni konstrukce

— Presné nastaveni vrchni konstrukce
s pomoci hydraulického zafizeni ;
pro hlavu VST. PT

Provozni rezim %
spousténi a demontaz X =

Montazni plosiny nesmi byt vyuzivany . N
jako odkladaci plochy. 5 :

— Po dosazeni potfebné Unosnosti vrch- . 413 Hlava VST 100

ni konstrukce nasleduje spousténi 4 ‘1 4
véZe VST podle zadani odpovédného | 4[]
statika. ]
— Demontéz dalSich podpérnych dill
probiha podle planl stavajiciho projektu.

obr. B1.01

Pro kazdé spousténi a zvedani je vyza-
dovan detailni staticky posudek a vykres
pfesné podle pozadavkl projektu.

Zdvihani a spousténi muize byt provadeé-
no az po stanoveni odpovédnou osobou
a dosazeni dostate¢né Unosnosti vrchni
konstrukce.

Vysokopevnostni podpérna véz VST
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B2 Montaz sloupkt VST PERI

Priprava kolejnic RCS

1. Podepreni kolejnic RCS na rovné
ploSe hranoly nebo nécim podobnym
(h=10cm).

2. Prvni par Sroubt (M20 a M24) vysrou-
bovat z kolejnice.

3.Vnéjsi distancni vlozky vyjmout.

(obr. B2.01a)

— Zkontrolovat montazni pozici patky
VST 48.

— Po vyjmuti Sroubl musi zGstat pét rfad
otvorl az k dalSimu paru Sroub vol-
nych.

(obr. B2.01a)

4.7 kolejnice odstranit posledni par
Sroubl (M20 a M24).

5.Vnéjsi distancni vlozky vyjmout.
(obr. B2.01b)

— Zkontrolovat montazni pozici patky
VST 48.

— Po vyjmuti Sroubl musi zGstat Sest
fad otvorl az k dal$imu paru Sroubl
volnych.

(obr. B2.01b)

Priprava patky VST 48

1. Z patky VST 48 (17) odstranit vSech
6 Sroubovych spoju.
(obr. B2.02)

Priprava sloupkové spojky
VST 48

1. Ze sloupkové spojky VST 48 (21)
odstranit vSech 6 Sroubovych spojU.
(obr. B2.03)

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani

obr. B2.01a obr. B2.01b

obr. B2.03
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B2 Montaz sloupkt VST PERI

Sloupkova spojka VST 48 1

PFi zasunovani je nebezpeci
priskFipnuti.

Davat pozor na montazni pozici. v
(Sest rad otvord volnych) >
0
SesSroubovani sloupkové spojky @ Sest fad otvorl volnych
VST 48 s kolejnici RCS ", a

1. Sloupkovou spojku VST 48 (21) vsu-
nout do kolejnice RCS (3)* na strané
s Sesti volnymi fadami otvor(.

2.7 levé strany zasunout 1 Sroub
ISO 4014 M20 (18). obr. B2.04a

3.Z pravé strany zasunout 2 Srouby
ISO 4014 M20 (18).

4. Nasadit matice ISO 7042 M20 (15) a
spoj pevné utahnout.

5.7 pravé strany zasunout 1 Sroub
ISO 4014 M24 (19).

6.Z levé strany zasunout 2 Srouby
ISO 4014 M24 (19).

7. Nasadit matice ISO 7042 M24 (20) a
spoj pevné utahnout.

21

* podle velikosti modulu musi byt
pouzity jiné kolejnice RCS

19 20

obr. B2.04b

obr. B2.04c

Vysokopevnostni podpérna véz VST
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B2 Montaz sloupkt VST PERI

Patka VST 48

w
S

P¥i zasunovani je nebezpedi
priskFipnuti.

Davat pozor na montazni pozici.
(pét fad otvord volnych)

Sesroubovani patky VST 48

s kolejnici RCS

1. Patku VST 48 (17) vsunout do kolej-
nice RCS 248 (3)* na strané s péti
volnymi fadami otvord. N

2.7 levé strany zasunout 1 Sroub obr. B2.05a
ISO 4014 M20 (18).

3.Z pravé strany zasunout 2 Srouby
ISO 4014 M20 (18).

4. Nasadit matice ISO 7042 M20 (15) a
spoj pevné utahnout.
(obr. B2.05b)

5.Z pravé strany zasunout 1 Sroub
ISO 4014 M24 (19).

6.7 levé strany zasunout 2 Srouby
ISO 4014 M24 (19).

7. Nasadit matice 1ISO 7042 M24 (20) a
spoj pevné utahnout.
(obr. B2.05¢)

pét fad otvorl volnych

* podle velikosti modulu musi byt
pouzity jiné kolejnice RCS

obr. B2.05b Qio 19 ‘20

obr. B2.05¢

Vysokopevnostni podpérna véz VST
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B2 Montaz sloupkt VST PERI

Vazbova spojka VST

PFi zasunovani je nebezpeci
priskFipnuti.

— Vazbové spojka VST (8) musi byt pfi-
pojena ve vysce horizontaly VST (23).

— Umisténi jsou znazornéna vzdalenostmi
v kapitole A1 Prehled.

Montaz vazbové spojky VST (8)

na kolejnici RCS

1. Vazbovou spojku VST (8) vsunout
do kolejnice RCS.

2. Vazbovou spojku VST (8) vycentrovat
s pomoci objimky VST (16) (obsazené
v pfi¢né spojce VST).

3. Vazbovou spojku VST (8) upevnit vzdy
dvéma Cepy @ 21 mm (9) a dvéma
cepy @ 26 mm (11). obr. B2.06a

4. Cepy @ 21 mm (9) zajistit zavlackami
4/1, poz. a Cepy @ 26 mm (11) zavlac-
kami 5/1, poz.

obr. B2.06b

Vysokopevnostni podpérna véz VST
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B2 Montaz sloupkt VST

Pricna spojka VST

Montaz pri¢né spojky VST (13)

na kolejnici RCS

1. Pfi¢nou spojku VST (13) polozit
na osu vazbové spojky VST (8).

2. Zasunout 2 Srouby ISO 4014 M24
(19).

3. Nasadit matice ISO 7042 M24
(20) a spoj pevné utahnout.

obr. B2.07a

obr. B2.07b

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani

PERI
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B3 Montaz modulu PERI

Horizontala VST 200

— Horizontalu VST pfipevnit vzdy
na pfi¢nou spojku VST.

— Vyztuzeni pres vazbovou spojku
VST neni dovoleno.

— Sloupky VST polozit na montazni plo-
chu ve vzdalenosti 2,0 m od sebe.

— Nejprve se namontuji horizontaly VST
200 (23) na sloupkové spojky VST (21)
a patky VST (17). Vznikne pravidelny
rozestup sloupkd.

— U sloupkové spojky VST (21) a patky
VST (17) se pouziji vzdy oba vnéjsi
otvory.

— U pricné spojky VST (13) se pouziji
otvory uprostred.

Montaz horizontal VST 200

na sloupky VST

1. Horizontalu VST 200 (23) vsunout
do patky VST (17).

2. Na obou stranach zasunout do hori-
zontaly VST 200 (23) vzdy jeden ¢ep
@21 mm (9).

3. Cepy zajistit zavladkami 4/1 (10).
(obr. B3.01a)

4. Tento postup opakovat u vSech hori-
zontal VST 200 (23).

(obr. B3.01b)

obr. B3.01b

obr. B3.01c

Vysokopevnostni podpérna véz VST
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B3 Montaz modulu PERI

Diagonala VST

— Aby byly ramy pravouhlé, musi byt
osazeny diagonaly VST.

— Vhodné diagonaly VST mohou byt
urceny podle kapitoly A1 Prehled.

— VSechny diagonaly mohou byt umistény
stejnym zplsobem.

Montaz diagonal VST na modul

1. Diagonalu VST 200/150 (24a)* pfipev-
nit na patku VST 48 (17) jednim
cepem @ 21 mm (9).

2. Diagonalu VST 200/150 (24a)*
naklonit v horizontale VST 200 (23)
az na doraz.

(obr. B3.02a)

3. Druhou diagonélu VST 200/150 (24b)*
pfipevnit na patku VST 48 (17) jednim
cepem & 21 mm (9).

4. Druhou diagonalu VST 200/150 (24b)
naklonit v horizontale VST 200 (23).
(obr. B3.02b)

5. Obé diagonaly VST 200/150 (24)* pfi-
pevnit k horizontalam VST 200 (23)
vzdy jednim ¢epem @ 21 mm (9).
(obr. B3.02c¢)

6. Postup opakovat u vSech diagonél
VST.

(obr. B3.02d)

* podle velikosti modulu musi byt pou-
Zity jiné diagonaly VST

Modul je nyni hotov a mdze byt posta-

ven nebo smontovéan do kompletni véze.

Vodorovné nosniky nepfipojovat k vaz-

bové spojce VST, ale k pficné spojce VST.

(obr. B3.02d)
(obr. B3.02e)

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani

obr. B3.02b

obr. B3.02¢c

obr. B3.02d Abb. B3.02e
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B4 Hlavovy ram PERI

Montaz hlavovych ramu

Montaz ramu

1. Hlavy VST 100 (28) polozit na hranoly.

2. Spodni horizontalu VST 200 (23a)
pfipevnit k prvni hlavé VST 100 (28a)
jednim ¢epem @ 21 mm (9) a zajistit
zavlackou 4/1, poz.

3. Spodni horizontalu VST 200 (23a)
pfipevnit k druhé hlavé VST 100 (28b)
jednim ¢epem @ 21 mm (9) a zajistit
zavlackou 4/1, poz.

(obr. B4.01a)

4. Horni horizontalu VST 200 (23b)
pripevnit k prvni hlavé VST 100 (28a)
jednim ¢epem @ 21 mm (9) a zajistit
zévlackou 4/1, poz.

5. Horni horizontalu VST 200 (23b)
pfipevnit k druhé hlavé VST 100 (28b)
jednim ¢epem @ 21 mm (9) a zajistit obr. B4.012
zévlackou 4/1, poz.

(obr. B4.01b)

obr. B4.01b

Vysokopevnostni podpérna véz VST
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B4 Hlavovy ram

6. Prvni diagonalu VST 200/62,5 (27a)
pfipevnit k hlavé VST 100 (28a)
jednim cepem @ 21 mm (9) a zajistit
zavlackou 4/1, poz.

7. Prvni diagonalu VST 200/62,5 (27a)
pfipevnit k horizontéle VST (23a)
jednim cepem @ 21 mm (9) a zajistit
zavlackou 4/1. poz.

8. Druhou diagonalu VST 200/62,5 (27b)
pfipevnit k hlavé VST 100 (28b)
jednim ¢epem @ 21 mm (9) a zajistit
zavlackou 4/1, poz.

9. Druhou diagonalu VST 200/62,5 (27b)
pfipevnit k horizontéle VST (23a) jed-
nim ¢epem @ 21 mm (9) a zajistit
zavlackou 4/1, poz.

(obr. B4.01c)

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani

obr. B4.01c

obr. B4.01d

PERI
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B4 Hlavovy ram

Nastaveni distanc¢nich
vlozek hlavy VST 100

— Hlavy VST 100 (28) je mozné nastavit
pro pficné nosniky s Sitkou od 20 cm
do 32 cm.

— Pro osazeni pfiéného nosniku upro-
stfed musi byt distan¢ni vlozky rozlo-
Zeny rovnomeérné na vnitini strané
vidlice.

— Dodrzujte navod k pouzivani
Hydraulické zafizeni pro hlavu VST.

Umisténi distanénich vliozek

1. Otacenim proti sméru hodinovych
ruci¢ek uvolnit a vyjmout vSechny
Ctyfi Srouby vidlice (28.1).

2. Distancni vlozky vyjmout a centrovaci
¢elist nastavit posunutim na Sifku x
pfiéného nosniku.

3. Volny prostor mezi centrovaci Celisti a

vidlici vyplnit stejnym poctem distan¢-

nich vliozek.
4. Zbyvajici distancni viozky umistit
ve stejném poctu z vnéjsi strany
na obé strany vidlice. Distan¢ni vlozky
pfipevnit ¢tyfmi Srouby.
- Pfiény nosnik musi byt ulozen
uprostred hlavy VST 100.

42

obr. B4.02a

obr. B4.02¢c

</

PERI

obr. B4.02b

pricny
nosnik

obr. B4.02d

Vysokopevnostni podpérna véz VST
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B5 Pripravna montaz segmentt véze

Montaz véze
s konstruk¢nimi dily VST

— Zdrzovat se pod zavéSenym
bfemenem je zakazano.

- Prechodné stavy musi byt
zajistény, napfi. hranoly.

— U moduld vétsich nez 5 m musi byt
zabrédnéno ohybu osazenim tfeti hori-
zontaly VST 200 (23).

— Unosnosti viz kapitola F2.

Pfiprava montaze

1. Jerab zavésit za distancni vliozky.

2. Na kazdé strané pfipevnit jednu hori-
zontélu VST 200 (23) jednim cepem
@21 mm (9) k patkdm VST 48 (17) a
sloupkovym spojkdm VST 48 (21).
(obr. B5.01)

Vysokopevnostni podpérna véz VST

Névod k montézi a pouzivani

obr. B5.01

PERI
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B5 Pripravna montaz segmentti véze PERI

Montaz

1. ZavéSeny modul stejné vybaveny
pfesunout nad druhy modul.

2. Modul s pomoci jefabu spustit tak,
aby bylo mozné pfipevnéni cepy
@ 21 mm (9) umisténymi dole.
(obr. B5.02)

3. Horizontaly VST 200 (23) spojit
se spodnim modulem vzdy jednim
cepem @ 21 mm (9).

4. Polohu zajistit, napf. hranoly.

(obr. B5.03)

obr. B5.02 9?

Vysokopevnostni podpérna véz VST
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B5 Pripravna montaz segmentt véze PERI

Jefabové zavésy je mozné odepnout
teprve poté, kdy je na kazdé strané
osazena vzdy minimalné jedna dia-
gonala VST (26).

Montaz diagonaly VST

1. Na kazdé strané umistit do horizontaly
VST 200 (23) jednu diagonalu VST
(26)*.

2. Diagonalu VST (26) pfipevnit jednim
¢epem @ 21 mm (9) k vazbové spojce
VST (8) a horizontale VST 200 (23).
(obr. B5.04)

3. Jefabovy zavés sejmout z distancnich
vlozek.

podle velikosti modulu musi byt pou-
Zity jiné diagonaly VST

Montaz horizontal

1. Druhou diagonélu VST (26)* pfipevnit
vzdy jednim ¢epem @ 21 mm (9)
k vazbové spojce VST (8) a horizontale
VST 200 (23).

2. Osadit poZzadované horizontaly
VST 200 (23).
(obr. B5.05)
(viz kapitola B3)

podle velikosti modulu musi byt pou-
Zity jiné diagonaly VST

Montaz diagonal

1. Namontovat pozadované diagonaly
VST.
(obr. B5.06)
(viz kapitola B3)

2. Odstranit hranoly.

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani
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B5 Pripravna montaz segmentti véze PERI

Montaz véze
s podpérnymi vieteny SLS

— Zdrzovat se pod zavéSenym
bfemenem je zakazano.

- Prechodné stavy musi byt
zajistény, napi. hranoly.

Na vSech vietenech nastavit podle vzda-
lenosti sloupkl pozadovanou délku.

— U modull vétsich nez 5 m musi byt
zabrédnéno ohybu osazenim tfetiho
vietena SLS (30).

— Unosnosti viz kapitola F2.

Priprava montaze

1. Jefabovy zavés zavesit za distanéni
vlozky.

2.Vzdy dvé vietena SLS (30) pfipevnit
jednim ¢epem @ 21 mm (9) k patkdm
VST 48 (17) a sloupkovym spojkam
VST 48 (21).
(obr. B5.07)

Vysokopevnostni podpérna véz VST
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@21 mm (9).

se spodnim modulem vzdy jednim
4. Polohu zajistit, napf. hranoly.

(obr. B5.08
3. Podpérna vietena SLS (30) spojit

Eepem
(obr. B5.09)

érna véz VST

Vysokopevnostni podp
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B5 Pripravna montaz segmentti véze

Jefabové zavésy je mozné odepnout
teprve poté, kdy je na kazdé strané
osazeno vzdy minimalné jedno pod-
pérné vieteno SLS jako diagonala.

Montaz podpérnych vieten SLS

1. Vhodné podpérné vieteno SLS (30)
umistit do sloupkové spojky VST 48
(17).

2. Vieteno SLS (30) pfipevnit vzdy jed-
nim ¢epem @ 21 mm (9) k vazbové
spojce VST (8) a patce VST 48 (17).
(obr. B5.10)

3. Jefabovy zavés sejmout z distancnich
vlozek.

Montaz podpérnych vieten SLS

1. Potfebna podpérna vietena SLS (30)
namontovat s Cepy @ 21 mm (9).
(obr. B5.11)

2. Odstranit hranoly.

48

30
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PERI
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B6 Pracovni plosina

Pfed montazi musi byt zajiSténa
stabilita modulu.

Montaz spojky UP-VST

1. Vlevo a vpravo umistit vzdy 1 spojku
UP-VST (38a) zespodu na horizontalu
VST 200 (23a) jako vodorovné ulozeni.

2. Spojky UP-VST (38) pripevnit Cepy
@ 21 mm (9) nebo kliny K PERI (40).
(obr. B6.01a + B6.01b)

3. Vlevo a vpravo umistit vzdy 1 spojku
UP-VST (38b) ze strany na horizontéalu
VST 200 (23b) jako svislé ulozeni.

4. Spojky UP-VST (38) pfipevnit Cepy
@ 21 mm (9) nebo kliny K PERI (40).
(obr. B6.01a + B6.01b)

obr. B6.01a

Montaz vertikalniho sloupku UVR

1. Vertikalni sloupek UVR 300 (46.1)
(u VST 175 vertikalni sloupek
UVR 150 (46.2)) polozit rozetou
na spojku UP-VST (38).

2. Drzaky (38.1) namontovat s ¢epy
@ 20 x 140 (39) na spodni spojky
UP-VST (38) a zajistit zavlackami 4/1,
poz.

3. Drzaky (38.1) namontovat s ¢epy
@ 20 x 140 (39) na horni spojky
UP-VST (38) a zajistit zavlackami 4/1,
poz.

Aby mohly byt sily bezpecné odvadény,
musi zde rozeta dolehnout na spojku
UP-VST (38).

(obr. B6.02a)

obr. B6.02a obr. B6.02

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani
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B6 Pracovni plosina PERI

Montaz horizontaly UH 150

1. Osazeni potfebnych horizontél
UH 150 (47) mezi vertikalni sloupky
UVR (46).

obr. B6.03

— Dulezité je navrzeni pracovnich
plosin vzdy podle stavajiciho
projektu.

- Dodrzovat navod k pouzivani
PERI UP Rosett 72.

Montaz plosiny

1. Osazeni potfebnych konzol a stan-
dardnich konstrukénich dila systému
PERI UP.

Systémové dily PERI UP

obr. B6.04

Vysokopevnostni podpérna véz VST
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C1 Postaveni veze s konstrukcnimi dily VST PERI

— Dodrzovat informace pro zavéseni
v kapitole F4.

— Pouzivat textilni vazaci prostiredek
s dostateénou unosnosti.

— P¥i zdvihani véze se nesmi nikdo
zdrzovat v nebezpecné zoné.

— Zdrzovat se pod zavéSenym
brFemenem je zakazano.

- Vzdy muze byt pfemistovana pouze
jedna éast véze.

— Pro montaz musi byt k dispozici jefab
nebo jiné zvedaci zafizeni a rovna plo-
cha.

— Prechodné stavy musi byt zajistény
docasnym podepfenim proti preklope-
ni.

— Vymezit dostatecné plochy pro docas-
né uskladnéni.

— Vzdy musi byt k dispozici dodateéné
montazni plany.

— Pro montaz je doporuceno pouzit
zvedaci ploSinu nebo pojizdné leseni.

— V jednotlivych pfipadech muaze byt
nezbytné pouziti OOPP.

Pfripevnéni na jerab

1. Jefabové zavésy pripevnit k vézi
(viz kapitola F4).

2.Véz s pomoci jefabu preklopit
pres patku VST 48 (17).

Postaveni véze
1. VéZ pomalu narovnavat, dokud neni
ve svislé poloze.

Manipulaci s vézi provadét pomoci lan.

Vysokopevnostni podpérna véz VST
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C1 Postaveni véze s konstrukcnimi dily VST PERI

Premisténi véze

— Montéazni plocha musi byt pfed posta-
venim konstrukce rovna a Unosna.
— Nerovnosti musi byt opraveny vysoko-
pevnostni maltou miniméalné stejné
kvality jakou mé beton.
(viz kapitola C3) I

1. VéZ zdvihnout a umistit na predem
ur¢ené misto.
(obr. C1.02a)

2. Konstrukci postavit na plochu a ukotvit.
(viz kapitola C3)

3.Véz uvolnit z jefabu.

Nasazeni na stavajici véz

Nebezpeci priskFipnuti,
dodrzovat bezpec¢nou vzdalenost.

NN
obr. C1.02a U

Véze se samostatné vycentruji cepy
sloupkové spojky VST 48 (21).

1. VéZ postavit na stavajici véz.
(obr. C1.02b)

2. Sloupové dily seSroubovat na vsech
sloupcich vzdy ¢tyfmi Srouby jednotli-
vych sloupkovych spojek VST 48 (21).

3.Véz uvolnit z jefabu.

AN
obr. C1.02b >

Vysokopevnostni podpérna véz VST
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C2 Postaveni jednotlivych moduli PERI

— Dodrzovat informace pro zavéseni
na jefab v kapitole F3.

— Pouzivat textilni vazaci prostiredek
s dostateénou unosnosti.

— P¥i zdvihani modulu véze se nesmi
nikdo zdrzovat v nebezpecné zoné.

— Zdrzovat se pod zavéSenym bre-
menem je zakazano.

- Vzdy muze byt pfemistovany pou-
ze jeden modul.

Pripevnéni na jefab

1. Jefdbové zavésy pripevnit k modulu
(viz kapitola F3).

2. Modul s pomoci jefabu preklopit
pres patku VST 48 (17).

Manipulaci s vézi provadét pomoci lan.

Postaveni véze

1. Modul pomalu narovnévat, dokud neni
ve svislé poloze.

2. Modul zdvihnout a umistit na pfedem
ur¢ené misto.

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani 53



C2 Postaveni jednotlivych modula

Pristaveni k mostni opére/piliFi

— Na pracovni lavku vstupovat
az po ukotveni a zajisténi modulu.
— Montazni prace musi byt provadény
ze zabezpeéeného stanovisté.

— Modul ukotvit k zakladu.
(viz kapitola C3)

— Aby byl modul upevnén vodorovné,
mohou byt pouzity kotevni otvory
na opérfe/pilifi, napf. s ocelovymi zavo-
rami SRU U120 (48) a podpérnymi
vieteny SLS (30).
(obr. C2.03)

— Dodrzovat navrh pfistupl podle stava-
jiciho projektu.

Zajisténi do zakladu

— Modul ukotvit k zakladu.
(viz kapitola C3)

— Modul zajistit u zakladu podpérnym
vietenem SLS (30).

— Pokud je jiz modul ukotven k zakladu,
je dostacujici umisténi podpérného
vietena SLS (30a) ve spodni tfetiné.

— Pokud modul k zakladu ukotven neni,
musi byt podpérna vietena SLS (30b)
pfipevnéna v horni tfetiné na vazbo-
vou spojku VST (8).

54

PERI

obr. C2.04

Vysokopevnostni podpérna véz VST
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C2 Postaveni jednotlivych moduli

Dodrzovat navrh dle projektu.

Nastaveni druhym modulem

1. Druhy modul zdvihnout a umistit
na pfedem uréené misto
(viz kapitola F3).

2. Podle potfeby ukotvit modul
k zakladu.

Manipulaci s vézi provadét pomoci lan.

Montazni prace musi byt provadény
ze zabezpeéeného stanovisté.

Zajisténi druhého modulu

1. Na sloupkovou spojku VST 48 (21)
namontovat vodorovna podpérné vre-
tena SLS (30a) a nastavit vzdalenost
mezi moduly.

2. Namontovat jedno podpérné vieteno
SLS (30b) jako diagonalu pro zavétro-
vani véze.

3. Sejmout z jefabu.

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani

obr. C2.05

obr. C2.06

PERI
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PERI

C2 Postaveni jednotlivych modula

obr. C2.07
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nych vieten SLS (30) pro ztuzeni

Montazni prace musi byt provadény
véze.

ze zabezpeéeného stanovisté.
1. Montéaz staticky nezbytnych podpér-

Ztuzeni véze

na véz VST

N&vod k montézi a pouzivani

Vysokopevnostni podpér
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C3 Ukotveni

— Montazni dily musi mit dostatec-
nou unosnost.
- Dodrzovat adaje od vyrobce.

— Pro dosazeni celoploSného kontaktu
mezi zdkladem a patkou VST 48 (17)
musi byt mezera po celé ploSe vypl-
néna nesmrstujici se vysokopevnostni
maltou.

— Kvalita vysokopevnostni malty musi
odpovidat kvalité betonu.

- Je vyZadovan staticky posudek podle
projektu.

Varianta 1

— Ukotveni modulu tdhlem DW 15 (50) a
palcovou matici DW 15 (51).

— Pocet kotev musi vychazet ze static-
kého vypoctu.

Varianta 2

— Ukotveni modulu tdhlem DW 26 (53),
podlozkou DW 26 (54) a Sestihrannou
matici DW 26 SW 46/80, svafitelna
(55).

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani

&

17

50
51

obr. C3.01

17

obr. C3.03

PERI
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D1 Vyskové nastaveni (+/- 140 mm)

— Dodrzujte navod k pouzivani Hyd-
raulické zarizeni pro hlavu VST.

— Spousténi provadét ze zabezpedce-
ného pracovisté.

— Dodrzovat plany pro zdvihani a
pokles dle projektu.

- PFi spousténi je nebezpeci pri-
skfipnuti.

— Maximalni vySroubovani (méfeno
od patky vietene az k vrchni hrané
opérné desky) nesmi prekrocit
1138 mm.

Rucni nastaveni

Pfi vSech procesech dodrzovat nédvod
k pouzivani Hydraulického zafizeni
pro hlavu VST.

Jednim oto¢enim matice nastava vyskové
nastaveni o 12 mm.

1. Montéazni kolik VST (29) zasunout
do matice (28.1).

(obr. D1.01)

2. Montaznim kolikem VST (29) otacet
ve sméru hodinovych rucicek, aby se
hlava vySroubovala.

(obr. D1.02)

58

obr. D1.03

281

PERI
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D1 Vyskové nastaveni (+/- 140 mm) PERI

Nastaveni s hydraulickym
valcem o O ) C O

28

Zdvihéni s hydraulickym vélcem je mozné
vzdy max. v krocich po 10 mm.

Zdvihani O O

1. Hydraulicky valec (43.4) zasunout
do hlavy VST 100 (28).

2. Montazni kolik VST (29) zasunout
do vietenového pouzdra (28.3).

(obr. D1.05)

3. Ve sméru hodinovych rucic¢ek otacet
s pomoci montazniho koliku VST (29)
vietenovym pouzdrem (28.3), dokud
hydraulicky vélec (43.4) nepfiléha.
(obr. D1.06)

4.Vreteno s hydraulickym valcem (43.4)
nazdvihnout.

5. Montazni kolik VST (29) zasunout
do matice (28.1).

(obr. D1.07)

6. Montaznim kolikem VST (29) otacet

ve sméru hodinovych ruci¢ek, dokud

28.3

1138

29

43.4 . ) /

nepfiléha matice (28.1) k hlavové obr. D1.05 obr. D1.06
desce.

7. Hydraulicky vélec (43.4) spustit.
(obr. D1.08)

8. Postup opakovat dokud neni nasta-
vena pozadovana vyska.

Pro optickou kontrolu jsou ve vieteno- ]
vém pouzdre (28.3) umisténé kontrolni 1 W
vrtané otvory (28.4). Pokud je témito

kontrolnimi vrtanymi otvory viditelny
zavit, nachéazi se hlava VST 100 (28) v
dovoleném rozmezi. V pfipadé, ze tomu
tak neni, musi byt provedena vhodna
opatreni, aby bylo dosazeno pozadova-
ného stavu.

Vhodné opatfeni jsou napr.:

— montaze vyskovych vyrovnani VST.

<—
max. 10
O

O o |-28.4

obr. D1.07 obr. D1.08

Vysokopevnostni podpérna véz VST
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D2 Postup spousténi

— Dodrzujte navod k pouzivani Hyd-
raulické zarizeni pro hlavu VST.

— Spousténi provadét ze zabezpedce-
ného pracovisté.

— Dodrzovat plany pro zdvihani a
pokles dle projektu.

- PFi spousténi je nebezpeci pri-
skfipnuti.

Spousténi s hydraulickym valcem

1. Montazni kolik VST (29) zasunout
do vietenového pouzdra (28.3).

2. Vfetenové pouzdro (28.3) s montéaz-
nim kolikem VST (29) spoustét, dokud
mezi vietenovym pouzdrem (28.3) a
hydraulickym valcem (43.4) nevznikne
mezera 13 mm.

(obr. D2.01)

3. Hydraulicky vélec (43.4) kompletné
vysunout tak, aby byla matice (28.1)
volné pohybliva.

(obr. D2.02)

4. Montazni kolik VST (29) zasunout
do matice (28.2).

5. Montaznim kolikem VST (29) otacet
matici (28.1) az do dosazeni mezery
10 mm mezi hlavovou deskou a
matici.

6. Hydraulicky valec (43.4) spustit.

Vietenové pouzdro (28.3) musi byt volné
pohyblivé. Pokud tomu tak neni, je vzda-
lenost mezi matici (28.1) a hlavovou des-
kou prilis velka. V tomto pfipadé musi
byt vieteno trochu nadzvednuto a matice
(28.1) prizpUsobena.

7. Postup opakovat dokud neni dosa-
Zeno pozadovaného spusténi.

60

28

28.3

29

13

obr. D2.03

PERI

28.1

obr. D2.02

obr. D2.04

Vysokopevnostni podpérna véz VST
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E1 Demontaz

Priprava véze

— Dodrzovat informace pro zavéseni
v kapitole F4.

- Je vyzadovan plan demontaze
pfesné podle projektu.

— Pouzit vazaci prostiredek s dosta-
tec¢nou unosnosti.

— Pri spousténi modulu se nesmi

nikdo zdrzovat v nebezpecné zoné.

— Zdrzovat se pod zavéSenym bre-
menem je zakazano.

Postup je stejny pro vSechny véze.

Priprava nasazené véze

1. Cast véZe pfipevnit na jefab.

2. Spoje mezi vézemi uvoliovat
ze zabezpeleného pracovisté.

3. Opustit nebezpecnou zénu.

4. Cast véze vyzdvihnout.

5. Cast véze polozit pro dalsi demontaz
na zem.

6.Z Casti véze uvolnit jefdbové zavésy.

Priprava véze umisténé primo

na zemi

1. Cast véZe pfipevnit na jetab.

2. Uvolnit kotveni.

3. Opustit nebezpecénou zonu.

4. Cast véze naklonit a polozit na zem.
5. Jefabové zavésy uvolnit.

Manipulaci s vézi provadét pomoci lan.

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani

obr. E1.01a
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PERI

ry

E1 Demontaz

Priprava modulu

ésSeni

— Dodrzovat informace pro zav

na jefab v kapitole F3.
— Pouzit vazaci prostredek s dosta-

dulu se nesmi

éni mo
nikdo zdrzovat v nebezpe

tec¢nou unosnosti.
t

i spous

-P

¢né zoné.
bre

— Zdrzovat se pod zavéSenym

menem je zakazano.

Priprava

1. Modul pfipevnit na jefab.

2. Spoje a kotveni modulu demontovat.
3. Opustit nebezpeénou zonu.

4. Modul nazdvihnout.

5. Modul polozit pro dal$i demontaz

na zem.
6. Jefabové zavésy uvolnit.

©
N
<
=
W

o
a
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N
e
=
i

o
9
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Vysokopevnostni podpérna véz VST
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E1 Demontaz

Demontaz véze

Pfechodné stavy musi byt zajistény
proti pieklopeni, napt. hranoly.

Svislé spojovaci dily (diagonaly VST
nebo podpérna vietena SLS) musi byt
pfi demontazi zajistény proti preklopeni.

Demontaz

1. Diagonalni spojovaci dily odstranit.

2. Vrchni modul zajistit s pomoci jefabu.

3. Cepy na svislych spojovacich dilech
nahofe odstranit.

4. Vrchni modul polozit na zem.

5. Jefabové zavésy uvolnit.

6. Odstranit svislé spojovaci dily.

Demontaz modulu

Jednotlivé konstrukéni dily a jejich umis-
téni mohou byt vyhledany ve vyrobnim
programu.

1. Modul demontovat.

2. Distanéni vlozky kolejnic RCS umistit
opét na spravna mista.
(obr. E1.04a + E1.04b)

3. Konstrukéni dily VST znovu opatfit
spojovacimi prostfedky.
(obr. E1.05a + E1.05b)

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani

PERI

obr. E1.04a obr. E1.04b

obr. E1.05a obr. E1.06b
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F1 Nadimenzovani dovoleného zatizeni PERI
sloupku u hlavy

Fy
Pro kazdé nasazeni musi byt vypra-
covan detailni staticky posudek.
Zohlednéna bude vyska véze a vodorovng ~— =—————> h| IS i
zatizeni puasobici ve vySce 2,5 % svislého Fu=2,5%xFy
zatizen. { W
| o |
o
(0]
«
~
O
[0}
obr. F1.01
Dovolené zatizeni sloupku pro nadimen-
zovani pro véz 2 x 2 m podle konfigurace
1 (kapitola A11) pfi zohlednéni vodorov- 5
ného zatizeni Fy = 2,5 % x Fy. v
(obr. F1.02)
maximalni zatizeni sloupku [kN]
800,00
700,00
TN
[
™S
600,00 e
Ty
ey
.
500,00
g
h"""-...
400,00 Ry maximalni zatizeni
Mt sloupku
S~
300,00 -
200,00
100,00
0,00
1T 3 5 7 9 11 183 15 17 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 39 vyska véze [m]
obr. F1.02

Vysokopevnostni podpérna véz VST
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F2 Unosnosti PERI

Bod uchyceni bfemena

distancnich vlozek:
dov. F dov. F

Distancni vlozka M20-82

Unosnost:

dov. F = 2800 kg

Distancni vlozka M24-82
Unosnost:
dov. F = 5000 kg

—
i @
Distan¢ni vliozka Distan¢ni vliozka
M20-82 M24-82
—
obr. F2.01 obr. F2.02

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani 65



F3 Premisténi modulu PERI

U tézkych sestav musi byt podle
projektu presné uré¢eny body pro
uchyceni bremene, popf. montazni
postupy.

— Pfi zvedani plsobi polovina hmotnosti
modulu na jefabové zavésy.
— Pouzivat textilni vazaci prostredky.

Bez hlavového ramu

Vazaci prostfedek se zavési na 4 ¢epy
@ 21 x 120 (9), které jsou namontované
na sloupkové spojce VST 48 (21).

(obr. F3.03a)

Uhel naklonu fetézt
o = max. 30°

(obr. F3.02)
na kazdy bod uchyceni biemena .
(€ep @ 21 x 120) obr. F3.01 7 y I
dov. F = 640 kg o@on‘: : F=—1-==1 : :ﬂo@o
o O T T o 0O
(obr. F3.04) g 9
obr. F3.03

21 -9
O O |
| © |
o offl!
~9
obr. F3.03a
dov. FT/ \Tdov F
(@] o)
obr. F3.02 >l* obr. F3.04

Vysokopevnostni podpérna véz VST
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PERI

i dult

eni mo

£

remis

F3P

obr. F3.05
obr. F3.06

6,4 kN

obr. F3.07)

= max. 30°
(obr. F3.06)

na kazdy bod uchyceni biemena

(diagonala VST)

dov. F

(

Vysokopevnostni podpérna véz VST

diagonalami VST 200/62,5 (27).
Névod k montézi a pouzivani

Vazaci prostredek se zavési pod
(obr. F3.05)

S hlavovym ramem
Uhel naklonu fetézi

o
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F4 Premisténi vezi PERI

U tézkych sestav musi byt podle
projektu presné uré¢eny body pro
uchyceni bremene, popf. montazni
postupy.

— Pfi zvedani plsobi polovina hmotnosti
véze na jerdbové zavésy.
— Pouzivat textilni vazaci prostredky.

Bez hlavového ramu

g "’\§ \
N

Pti zvedani véze se fetéz otoci pres hla-
vovou desku. Véz se proto musi stavét
opatrné naklonéna smérem dopfedu.

Vézaci prostiedek se zavési na 4 ¢epy
@ 21 x 120 (9), které jsou namontované
na sloupkové spojce VST 48 (21).

(obr. F4.03)

Uhel naklonu fetéz
a = max. 30°
(obr. F4.02)

na kazdy bod uchyceni biemena
(Gep @ 21 x 120)

dov. F = 640 kg

(obr. F4.04)

68 N&vod k montézi a pouzivani



F4 Premisténi vezi PERI

S hlavovym ramem

Vazaci prostfedek se zavési pod diago-
nalami VST 200/62,5 (27).
(obr. F4.05)

Uhel naklonu fetézt
o = max. 30°
(obr. F4.06)

na kazdy bod uchyceni biemena
(diagonala VST)

dov. F = 640 kg

(obr. F4.07)

Z A\N/
2 N6\ /
=7 AN V2R
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s 29\
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F5 Tabulka kombinaci 225 - 987,5 cm PERI

Vyska Podkladek Hlava | Modul

mom | min | max | 125 | 25 100 125 | 176 | 275 | 375 | 525 | 775 | 1025
+13,8 cm

225 | 2112 | 2388 1 1

2375 | 2237 | 2613 | 1 1 1

250 | 236,2 | 2638 1 1 1

2625 | 2487 | 2763 | 1 i 1 1

275 | 261,2 | 2888 1 1

287,5 | 2737 | 3013 | 1 1 1

300 | 2862 | 3138 1 1 1

3125 | 2987 | 3263 | 1 1 1 1

325 | 3112 | 3388 2 1 1

3375 | 3237 | 3513 | 1 2 1 1

350 | 336,2 | 363,38 i

3625 | 3487 | 3763 | 1 1

375 | 361,2 | 388,38 i 1

3875 | 3737 | 4013 | 1 i 1

400 | 3862 | 4138 i 1 i

4125 | 3987 | 4263 | 1 1 1 1

425 | 411,2 | 43838 1 1 1 1

4375 | 4237 | 4513 | 1 1 1 1 1

450 | 4362 | 463,38 i 2

462,5 | 4487 | 4763 | 1 1 2

475 | 4612 | 488,38 i 1

4875 | 4737 | 5013 | 1 1 1

500 | 4862 | 5138 1 1 1

5125 | 4987 | 5263 | 1 1 1 1

525 | 511,2 | 5388 1 1 1 1

5375 | 5237 | 5513 | 1 1 1 1 1

550 | 536,2 | 5638 1 1 1

562,56 | 5487 | 5763 | 1 1 1 1

575 | 5612 | 5888 1 1 2

587,5 | 5737 | 6013 | 1 1 1 2

600 | 5862 | 6138 1 1 1

612,56 | 5987 | 6263 | | 1 1 1

625 | 6112 | 6388 1 i

6375 | 6237 | 6513 | 1 1

650 | 636,2 | 663,38 1 1 1

662,5 | 6487 | 6763 | 1 1 1 1

675 | 6612 | 6888 1 1 1 1

6875 | 6737 | 7013 | 1 1 1 1 1

700 | 686,2 | 71338 1 2 2

7125 | 6987 | 7263 | 1 1 2 2

725 | 7112 | 7388 1 2 1

7375 | 7237 | 7513 | 1 1 2 1

70
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F5 Tabulka kombinaci 225 - 987,5 cm PERI

Vyska Podkladek Hlava |Modul

mom | min | max | 125 | 25 100 126 | 175 | 275 | 375 | 525 | 775 | 1025
+13,8 cm

750 | 736,2 | 763,8 1

7625 | 7487 | 7763 | 1 i

775 | 761,2 | 7888 1 1

7875 | 7737 | 8013 | 1 1 i

800 786,2 | 813,8
812,5 | 798,7 | 826,3 1

RN [N SN IEN

825 811,2 838.,8 1

837,5 823,7 851,3 1 1

850 836,2 | 863,8
862,5 | 848,7 | 876,3 1

875 861,2 | 888,8 1
887,5 873,7 901,3 1 1
900 886,2 | 913,8 1 1
912,5 898,7 | 926,3 1 1 1
925 911,2 938,8 1 1 1

87,5 923,7 951,3 1 1 1 1

950 936,2 | 963,8 1 1 1
962,5 | 948,7 | 976,3 1 1 1 1

975 961,2 988,8
987,5 973,7 1001,3 1
tab. F5.01

Alalalalalalalalalalalmalmalalalalalalal -

Pro spusténi musi byt pocitano se zbytkovou dréhou vietene cca 8 cm.

Vysokopevnostni podpérna véz VST
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F6 Tabulka kombinaci 1000 - 1987,5 cm PERI

Vyska Podkladek Hlava | Modul

mom | min | max | 125 | 25 100 125 | 176 | 275 | 375 | 525 | 775 | 1025
+13,8 cm

1000 | 986,2 | 1013,8 1 1 1

1012,5 | 9987 [ 10263 | 1 1 1 i

1025 | 1011,2 | 10388 1 1 1 1

10375 | 10237 [ 10513 | 1 1 1 1 1

1050 | 1036,2 | 1063,8 1 1 1

1062,5 | 10487 | 1076,3 | 1 1 i 1

1075 | 1061,2 | 1088,8 1 1 1 1

1087,5 | 10737 | 1101,3 | 1 1 i 1 1

1100 | 1086,2 | 1113,8 1 1 1 1 1

1112,5 | 1098,7 | 1126,3 | 1 1 1 1 1 1

1125 | 1111,2 | 1138,8 1 i

11375 | 11237 | 11513 | 1 1 1

11650 | 1136,2 | 1163,8 1 1 1

1162,5 | 11487 | 11763 | 1 1 1 1

1175 | 11612 | 1188,8 1 1 2

11876 | 11737 [ 1201,3 | 1 1 1 2

1200 | 1186,2 | 1213,8 1 1 1

1212,5 | 1198,7 | 12263 | 1 1 1 1

1225 | 1211,2 | 12388 1 3

1237,5 | 12237 | 12613 | 1 1 3

1250 | 1236,2 | 12638 1 1 1

12625 | 12487 | 12763 | 1 1 1 1

1275 | 1261,2 | 12888 1 1 1 1

1287,5 | 1273,7 | 13013 | 1 1 1 1 1

1300 | 1286,2 | 1313,8 1 1 1

1312,5 | 1298,7 [ 13263 | 1 1 1 1

1325 | 1311,2 | 1338,8 1 1 1 1

1337,5 | 13237 [ 136513 | 1 1 1 1 1

1350 | 1336,2 | 1363,8 2 1 1 1

13625 | 13487 | 13763 | 1 2 1 1 1

1375 | 1361,2 | 13888 1 i 1 1

1387,5 | 1373,7 | 14013 | 1 1 1 1 1

1400 | 1386,2 | 1413,8 1 1 1

1412,5 | 1398,7 | 14263 | 1 1 1 1

1425 | 1411,2 | 1438,8 i 1 1 1

14375 | 14237 | 14513 | 1 1 1 1 1

1450 | 1436,2 | 14638 i 1 1 1 i

14625 | 14487 | 14763 | 1 1 1 1 1 1

1475 | 1461,2 | 1488,8 1 2 1

1487,5 | 1473,7 | 15013 | 1 1 2 1

1500 | 14862 | 15138 1 1 1

1512,5 | 14987 | 15263 | 1 1 1 1
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F6 Tabulka kombinaci 1000 — 1987,5 cm PERI

Vyska Podkladek Hlava | Modul

mom | min | max | 125 | 25 100 126 | 175 | 275 | 375 | 525 | 775 | 1025

+13,8 cm

1525 | 1511,2 | 1538,8 1 1 1 1
1637,5 | 1523,7 | 15513 | 1 1 1 1 1
1550 | 1536,2 | 15638 1 1 1 1 1
1662,5 | 15487 | 1576,3 | 1 1 1 i 1 1
1575 | 1561,2 | 1588,8 1 1 1 1

1687,5 | 1573,7 | 16013 | 1 1 1 1 i

1600 | 1586,2 | 1613,8 1 1 1 2

1612,5 | 1598,7 | 16263 | 1 1 1 1 2

1625 | 1611,2 | 16388 1 1

1637,5 | 16237 | 16513 | 1 1 1

1650 | 1636,2 | 1663,8 1 2

1662,5 | 16487 | 1676,3 | 1 1 2

1675 | 1661,2 | 16888 1 i 2

1687,5 | 16737 | 17013 | 1 1 1 2

1700 | 1686,2 | 17138 1 i 1 1 1

1712,5 | 1698,7 | 17263 | 1 1 1 1 1 1

1725 | 1711,2 | 17388 1 1 1 1 1 1
17375 | 17237 [ 176513 | 1 1 1 1 1 1 1
1750 | 1736,2 | 17638 1 2 1 i
1762,5 | 1748,7 [ 17763 | 1 1 2 1 1
1775 | 1761,2 | 17888 1 1 2

1787,5 | 17737 | 18013 | 1 1 1 2

1800 | 1786,2 | 1813,8 1 1 1 2

1812,5 | 1798,7 | 18263 | 1 1 1 1 2

1825 | 1811,2 | 1838,8 1 1 2

18375 | 18237 | 18513 | 1 1 1 2

1850 | 1836,2 | 18638 1 1 1 i 1
18625 | 18487 | 18763 | 1 1 1 1 1 1
1875 | 1861,2 | 1888,8 1 1
1887,5 | 1873,7 | 19013 | 1 1 1
1900 | 1886,2 | 1913,8 1 1 1
1912,5 | 1898,7 | 19263 | 1 1 1 1
1925 | 1911,2 | 1938,8 i 1 i 1
1937,5 | 19237 | 19513 | 1 1 1 1 1
1950 | 1936,2 | 1963,8 2 1 i 1
1962,5 | 19487 | 1976,3 | 1 2 1 1 1
1975 | 1961,2 | 19888 1 1 1 i 1 1
1987,5 | 1973,7 | 20013 | 1 1 1 1 1 1 1
tab. F6.01

Pro spusténi musi byt pocitano se zbytkovou dréhou vietene cca 8 cm.

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani
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F7 Tabulka kombinaci 2000 - 2987,5 cm PERI

Vyska Podkladek Hlava | Modul
mom | min | max | 125 | 25 100 125 | 176 | 275 | 375 | 525 | 775 | 1025
+13,8 cm

2000 | 1986,2 | 20138 1 1 2 1
20125 | 19987 | 20263 | 1 1 1 2 1
2025 | 2011,2 | 2038,8 1 1 2

2037,5 | 2023,7 | 2051,3 | 1 1 i 2

2050 | 2036,2 | 20638 1 1 1 1 1
2062,5 | 2048,7 [ 20763 | 1 1 i 1 1 1
2075 | 2061,2 | 2088,8 1 1 1 1
2087,5 | 20737 | 2101,3 | 1 i 1 1 1
2100 | 2086,2 | 2113,8 1 1 1 1 1
2112,5 | 20987 | 21263 | 1 1 1 1 1 1
2125 | 2111,2 | 21388 1 1 1 1

21375 | 21237 | 21513 | 1 1 1 1 1

2150 | 2136,2 | 2163,8 1 2
21625 | 21487 | 21763 | 1 1 2
2175 | 2161,2 | 21888 1 1 2
21875 | 21737 | 2201,3 | 1 1 1 2
2200 | 2186,2 | 22138 1 1 2 i
22125 | 21987 | 22263 | 1 1 1 2 1
2225 | 22112 | 2238,8 1 1 i 1
22375 | 22237 | 2261,3 | 1 1 1 1 1
2250 | 2236,2 | 2263,8 1 3 i
2262,5 | 22487 | 22763 | 1 1 3 1
2275 | 2261,2 | 22888 1 1 1 1
2287,5 | 22737 | 2301,3 | 1 1 1 1 1
2300 | 2286,2 | 23138 1 1 i 2

23125 | 22987 | 23263 | 1 1 1 1 2

2325 | 2311,2 | 23388 1 1 2
2337,5 | 23237 | 2361,3 | 1 1 1 2
2350 | 2336,2 | 2363,8 1 1 1 2
2362,5 | 23487 | 23763 | 1 1 1 1 2
2375 | 2361,2 | 23888 1 1 1 i 1 1
2387,5 | 23737 | 2401,3 | 1 1 1 1 1 1 1
2400 | 2386,2 | 24138 1 2

24125 | 23987 | 2426,3 | 1 1 2

2425 | 2411,2 | 24388 1 1 1 1
24375 | 24237 | 2451,3 | 1 1 1 1 1
2450 | 2436,2 | 24638 i 1 1 i 1
2462,5 | 24487 | 24763 | 1 1 1 1 1 1
2475 | 24612 | 2488,8 1 1 1 1 i 1
24875 | 24737 | 2601,3 | 1 1 1 1 1 1 1
2500 | 2486,2 | 2513,8 1 2 2
2512,5 | 24987 | 2526,3 | 1 1 2 2
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F7 Tabulka kombinaci 2000 — 2987,5 cm PERI

Vyska

Podkladek

Hlava

Modul

"nom

‘ min ‘ max

12,5 25

100

126 | 175 | 275 | 375 | 525 | 775 | 1025

+13,8 cm

2525

2511,2

2538,8

2537,5

25237

2551,3

2550

2536,2

2563,8

2562,5

2548,7

2576,3

2575

2561,2

2588,8

2587,5

25737

2601,3

2600

2586,2

2613,8

2612,5

2598,7

2626,3

== ININININININ

2625

2611,2

2638,8

2637,5

2623,7

2651,3

2650

2636,2

2663,8

2662,5

2648,7

2676,3

2675

2661,2

2688,8

2687,5

2673,7

2701,3

2700

2686,2

2713,8

2712,5

2698,7

2726,3

2725

2711,2

2738,8

27375

27237

2751,3

S NN, 2NN =] =

2750

2736,2

2763,8

2762,5

2748,7

2776,3

NN =

RN N S\ EN

2775

2761,2

2788,8

2787,5

2773,7

2801,3

2800

2786,2

2813,8

2812,5

2798,7

2826,3

2825

2811,2

2838,8

2837,5

28237

2851,3
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2850

2836,2

2863,8

2862,5

2848,7

2876,3

2875

2861,2

2888,8

2887,5

2873,7

2901,3
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2900

2886,2

2913,8

2912,5

2898,7

2926,3

2925

2911,2

2938,8

2937,5

29237

2951,3

NININININININDNIN|[m ===

2950

2936,2

2963,8

2962,5

2948,7

2976,3

WlWw|=| =

2975

2961,2

2988,8

2987,5

29737

3001,3

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
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tab. F7.01

Pro spusténi musi byt pocitano se zbytkovou dréhou vietene cca 8 cm.

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani
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F8 Tabulka kombinaci 3000 - 4000 cm PERI

Vyska

Podkladek

Hlava

Modul

hnom ‘ min ‘ max

12,5

25

100

125 | 176 | 275 | 375 | 525 | 775 | 1025

+13,8 cm

3000

2986,2

3013,8

3012,5

2998,7

3026,3

3025

3011,2

3038,8

3037,5

3023,7

3051,3

3050

3036,2

3063,8

3062,5

3048,7

3076,3

3075

3061,2

3088,8

3087,5

3073,7

3101,3

3100

3086,2

3113,8

3112,5

3098,7

3126,3

3125

3111,2

3138,8

3137,5

31237

31561,3

3150

3136,2

3163,8

3162,5

3148,7

3176,3

N
NG NN N I N I NS NS R SRS

Al alala] -

3175

3161,2

3188,8

3187,5

3173,7

3201,3

3200

3186,2

3213,8

3212,5

31987

3226,3

3225

3211,2

3238,8

3237,5

3223,7

3251,3

3250

3236,2

3263,8

3262,5

3248,7

3276,3

RN USENS NIV RN RN N

NN

3275

3261,2

3288,8

3287,5

3273,7

3301,3

3300

3286,2

3313,8

3312,5

3298,7

3326,3

NINININININDNININWQWW[W[==ININININININ|[=2|=INININN

3325

3311,2

3338,8

3887,

3323,7

3351,3

Sl lwlw

—
WlWw|=| =

3350

3336,2

3363,8

3362,5

3348,7

3376,3

S8

3361,2

3388,8

33875

3373,7

3401,3

3400

3386,2

3413,8

3412,5

3398,7

3426,3

RN BN [ RN

I NS NS RN RN N

3425

3411,2

3438,8

3437,5

3423,7

3451,3

3450

3436,2

3463,8

3462,5

3448,7

3476,3

3475

3461,2

3488,8

3487,5

3473,7

3501,3

NINININ|[=2 = NNWIWW|Ww

3500

3486,2

3513,8

35612,5

3498,7

3526,3
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F8 Tabulka kombinaci 3000 - 4000 cm PERI

Vyska

Podkladek

Hlava

Modul

hnom‘ min ‘ max

12,5 25

100

126 | 175 | 275 | 375 | 525 | 775 | 1025

+13,8 cm

3525

3511,2

3538,8

5378

3523,7

3551,3

3550

3536,2

3563,8

3562,5

3548,7

3576,3

3575

3561,2

3588,8

3587,5

3573,7

3601,3

W W W Wwlw|w

3600

3586,2

3613,8

3612,5

3598,7

3626,3

R SN NSNS RN NI N

3625

3611,2

3638,8

3637,5

3623,7

3651,3

3650

3636,2

3663,8

3662,5

36487

3676,3

NN W|W

3675

3661,2

3688,8

3687,5

3673,7

3701,3

3700

3686,2

3713.8

3712,5

3698,7

3726,3

3725

3711,2

3738.,8

87378

3723,7

3751,3

3750

3736,2

3763,8

3762,5

3748,7

3776,3

RN N S\ RN
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3775

3761,2

3788,8

3787,5

3773,7

3801,3

3800

3786,2

3813,8

3812,5

3798,7

3826,3

3825

3811,2

3838,8

3837,5

3823,7

3851,3

3850

3836,2

3863,8

3862,5

3848,7

3876,3

3875

3861,2

3888,8

3887,5

3873,7

3901,3
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3900

3886,2

3913,8

3912,5

3898,7

3926,3

RIS BN SN RN

3925

3911,2

3938,8

39375

3923,7

3951,3

3950

3936,2

3963,8

3962,5

39487

3976,3

3975

3961,2

3988,8

39875

3973,7

4001,3

—
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4000

3986,2

4013,8

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

tab. F8.01

Pro spusténi musi byt pocitano se zbytkovou drédhou vietene cca 8 cm.

Vysokopevnostni podpérna véz VST
Névod k montézi a pouzivani
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Vysokopevnostni podpérna véz VST PERI

¢.vyr.  hmot. kg

117465 172,000 Hlava VST 100 Technické udaje
Jako hlava podpérné véze VARIOKIT. Dovolenéa Unosnost 70 t
Moznost pouZziti s hydraulickym zatizenim.

486

180
] ]
|

. .] gég

[e] (e}
‘o | o) ‘o f'
o o § o o 21
S @: 1 9/—@21

356 0240

PrisluSenstvi
117377 1,030 Montazni kolik VST
117678 17,400 Hydraulické zafrizeni VST

117454 48,200  Sloupkova spojka VST 48 Dodavano véetné:
Pro spojovani kolejnic RCS s hlavou VST 3 ks 114563 Sroub 1SO 4014 M24 x 140-10.9
nebo vyskovym adaptérem VST. 3 ks 105032 Matice ISO 7040 M24-8, poz.

3 ks 117452 Sroub 1SO 4014 M20 x 130-10.9
3 ks 781053 Matice ISO 7040 M20-8, poz.
4 ks 105416 Sroub ISO 4014 M24 x 80-8.8, poz.

356 356
0240 374
7 /[\ &
ol ]
s E
117453 45,500 Patka VST 48 Dodavano vt::etné:
Patka sloupku podpérné véze VARIOKIT 3 ks 114563 Sroub I1SO 4014 M24 x 140-10.9
s pfipojenim ke kolejnici RCS. 3 ks 105032 Matice ISO 7040 M24-8, poz.

3 ks 117452 Sroub 1SO 4014 M20 x 130-10.9
3 ks 781053 Matice ISO 7040 M20-8, poz.

m;077 M 20x1 30; o o ;M 24x140
i =l o|—
H B CITD-
—~—0@21 021
[o] [e]
| |
1240 374
356 356
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Vysokopevnostni podpérna véz VST PERI

¢. vyr.  hmot. kg
117391 35,400  Vyskovy adaptér VST 25 Dodavano véetné:
Pro Upravu vysky o 25 cm. 4 ks 105416 Sroub ISO 4014 M24 x 80-8.8, poz.
4 ks 105032 Matice ISO 7040 M24-8, poz.

~ Il
I_E_D_Eﬂ o2t _| O O=%

O O 2o
. . 1
01360 01240

117433 28,900 Vyskovy adaptér VST 12,5 Dodavano vs':etné:
Pro Upravu vysky o 12,5 cm. 4 ks 117429 Sroub zévrtny - Steft VST M24, poz.
8 ks 105032 Matice ISO 7040 M24-8, poz.

N
H
310
l
©

o o
I
0240
117425 7,090 Priéna spojka VST Dodavano v{:etné:
Pro spojeni horizontal VST a diagonal VST 2 ks 111084 Sroub ISO 4014 M20 x 150-8.8, poz.
pficné k roviné ramu. 2 ks 781053 Matice ISO 7040 M20-8, poz.

1 ks 117492 Objimka VST, poz.

180
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Vysokopevnostni podpérna véz VST PERI

¢. vyr.  hmot. kg

117411 18,600  Vazbova spojka VST Dodavano vcéetné:
Pro spojeni horizontal VST a diagonal VST 2 ks 104031 Cep @ 21 x 120
v roviné rdmu. 2 ks 111567 Cep @ 26 x 120

2 ks 018060 Zavlacka 4/1, poz.
2 ks 022230 Zavlacka 5/1, poz.

o o

o
.
80 360
@26x120 @21x120
T %
e}

117371 31,400 Horizontala VST 200 Dodavano véetné:
Jako horizontala v podpérach. Uréuje rozestup 2 ks 104031 Cep @ 21 x 120
podpér 2,00 m. 2 ks 018060 Zavlacka 4/1, poz.

1780 |
1710 | ‘

e
‘ﬂ/—@mmzo o1
| "ﬂ o
[ | [] S T1 [ | 3
[Ij T+
117504 21,700 Horizontalni diagonala VST 200/200 Dodavano vt“:vetné:
Pro vodorovné ztuzeni vézi. 2 ks 105400 Cep 9 20 x 140, poz.

2 ks 018060 Zavlacka 4/1, poz.

‘ 2688 |
2618
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H,/_ZZO)H 40
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==
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Vysokopevnostni podpérna véz VST

PERI

¢. vyr.  hmot. kg
Diagonaly VST L X
117388 8,910 Diagonala VST 200/62,5 1019 953
117382 10,900 Diagonala VST 200/100 1271 1201
117385 11,700  Diagonala VST 200/112,5 1367 1297
117379 14,100  Diagonala VST 200/150 1680 1610
Dodavano vévetné:
2 ks 104031 Cep @ 21 x 120
2 ks 018060 Zavlacka 4/1, poz.
I L |
! ' ]
[o o]
21x120 o
IS 5 1
[ ]
U U
117696 2,130 Horizontalni spojka kratka VST Dodavano véetné:
Pro pfipojeni pfedsazeného sloupku ke standard- 2 ks 104031 Cep @ 21 x 120
nim rdmuam. Vzdéalenost sloupkd 375 mm. 2 ks 018060 Zavlacka 4/1, poz.
A A
o old =B
155 021x120
117712 35,700 Horizontalni spojka dlouha VST Dodavano vc'ietné:
Pro pfipojeni pfedsazeného sloupku ke standard- 4 ks 104031 Cep @ 21 x 120
nim rdmum. Vzdalenost sloupkd 375 mm. 4 ks 018060 Zavlacka 4/1, poz.
H = e e
\_g2ixtz0 %
ILLI:I:’ g5 H= dH= El_l-l——|='
L4o 375 j_ﬁ 2000 4 375 404
2830
123823 4,160  Spojka VST - SRU Dodavano vcéetné:

Adaptér pro pripojeni zavory SRU, jako horizontaly,
k vysokopevnostni podpérné vézi VARIOKIT.

3 ks 104031 Cep @ 21 x 120

3 ks 018060 Zavlacka 4/1, poz.

n
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Vysokopevnostni podpérna véz VST

PERI

¢.vyr.  hmot. kg
117707 9,200  Spojka UP-VST Dodavano vcéetné:
Adaptér pro pfipojeni dilti leseni PERI UP 1 ks 104031 Cep @ 21 x 120
k vysokopevnostni podpérné vézi VARIOKIT. 2 ks 105400 Cep @ 20 x 140, poz.
3 ks 018060 Zavlacka 4/1, poz.
2 ks 117701 Spona GEP
1 ks 024250 Klin K, poz.
‘ 562 130
==l
IS @20x140
1
@21x120 3 n
117377 1,030  Montazni kolik VST
Pro nastaveni hlavy VST 100.
éF L 200 J 8
117678 17,400 Hydraulické zafizeni VST Upozornéni

Flexibilni hydraulické zafizeni pro nasazeni
do hlavy VST 100.

Dodrzujte navod k pouzivani!
Technické udaje
Vyska zdvihu 16 mm.
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Vysokopevnostni podpérna véz VST PERI

¢. vyr.  hmot. kg

Ocelové zavory Universal SRU L
103868 18,100 Ocelova zavora Universal SRU U120,1=0,72 m 722
103871 24,200 Ocelova zavora Universal SRU U120,1=0,97 m 972
103874 30,900 Ocelova zavora Universal SRU U120,1=1,22 m 1222
103877 38,100 Ocelova zavora Universal SRU U120,1=1,47 m 1472
103886 44,700 Ocelova zavora Universal SRU U120,1=1,72 m 1722
103889 52,000 Ocelova zavora Universal SRU U120,1=1,97 m 1972

103898 58,600 Ocelova zavora Universal SRU U120,1=2,22 m 2222
103892 65,600 Ocelova zavora Universal SRU U120,1=2,47 m 2472
103929 72,000 Ocelova zavora Universal SRU U120,1=2,72 m 2722
103903 81,000 Ocelova zavora Universal SRU U120,1=2,97 m 2972
103906 92,600 Ocelova zavora Universal SRU U120,1=3,47 m 3472
103915 106,000 Ocelova zavora Universal SRU U120,1=3,97 m 3972
103918 119,000 Ocelova zavora Universal SRU U120,1=4,47 m 4472
103922 135,000 Ocelova zavora Universal SRU U120,1=4,97 m 4972
103925 146,000 Ocelova zavora Universal SRU U120,1=5,47 m 5472
103928 159,000 Ocelova zavora Universal SRU U120,1=5,97 m 5972
Univerzalni ocelové zavory profil U120 jako opasani  Upozornéni
nosnikového sténového bednéni a pro jina vyuZiti. Dovolené zatizeni viz Tabulky PERI.
S nastavitelnymi distan&nimi viozkami. Technickeé udaje
U120: Wy = 121,4 cm?, ly = 728 cm*

e e G s |
51 N X 60
> ]
0 &2 J T 3
- o 2 7 OOODOOOD o
oo 2 < ) 0 o) e) (Q@
- Z 485 N .
S = s 148, X125
' <z 4 T 1985 3x65
o - - 2
"\ © 0 0 O =
B 0O 0 0 o—+
Lss 70 X
52 -
162
104027 7,610 Nastavec VARIO 24 U120 Dodavano vc'ietné:
Pro montaz na ocelové zavory SRU. 4 ks 710252 Sroub I1SO 4017 M16 x 50-8.8, poz.

4 ks 104024 Matice ISO 7040 M16-8, poz.
4 ks 710880 Podlozka DIN 434 18, poz.
Technické udaje

U120: Wy = 121,4 cm?d, ly = 728 cm*
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Vysokopevnostni podpérna véz VST PERI

¢. vyr.  hmot. kg

Kolejnice RCS L
114166 78,200  Kolejnice RCS 148 1480
109610 524,000 Kolejnice RCS 998 9980
109472 393,000 Kolejnice RCS 748 7480
109471 262,000  Kolejnice RCS 498 4980
109470 182,000 Kolejnice RCS 348 3480
109469 130,000 Kolejnice RCS 248 2480
112102 156,000  Kolejnice RCS 298 2980
112141 209,000 Kolejnice RCS 398 3980

Univerzalné pouzitelny ocelovy profil ve $plhavych
systémech nebo v inzenyrskych stavbéach.
S distan¢ni vloZzkou M20-82 a M24-82.

:

o : —1 = @21 ||o O |26

eol B M20{0 Oj|(m24

I I °o o
° § o of—

o O =< J = 7T
| = 110

. g‘L i 200

110022 0,491 Distanéni vlozka M20-82 Dodavano véetné:
Udrzuje konstantni vzdalenost kolejnic RCS. 1 ks 104477 Sroub 1SO 4014 M20 x 120-8.8, poz.

1 ks 130341 Matice ISO 7042 M20-8, poz.

(
=

82 SW 30
110023 0,910 Distanéni vlozka M24-82 Dodavano vcetné:
Udrzuje konstantni vzdalenost kolejnic RCS. 1 ks 109612 Sroub ISO 4014 M24 x 130-8.8, poz.

1 ks 130342 Matice ISO 7042 M24-8, poz.

i

@34
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Vysokopevnostni podpérna véz VST

PERI

¢. vyr.  hmot. kg
018060 0,030 Zavlacka 4/1, poz.
o Qo
Srouby 1SO 4014-8.8, poz. I
105416 0,360  Sroub ISO 4014 M24 x 80-8.8, poz. 80
113994 0,421 Sroub 1SO 4014 M20 x 140-8.8, poz. 140
——
Srouby ISO 4014-10.9, poz. I
117452 0,360 Sroub 1SO 4014 M20 x 130-10.9 130
114563 0,627 Sroub 1SO 4014 M24 x 140-10.9 140
[,;_‘
118256 0,020 Sroub 1SO 4762 M20 x 150-8.8, poz.
150 ‘
52
M 20 SW 17
— [ @
781053 0,065 Matice ISO 7040 M20-8, poz.

Samocinné zajisténi.

©

i :M 20 I:@
SW 30
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Vysokopevnostni podpérna véz VST

PERI

¢. vyr.  hmot. kg
105032 0,070  Matice ISO 7040 M24-8, poz.
Samocinné zajisténi.
@ [@/sw 36
117492 0,109 Objimka VST, poz.
97 @25
105400 0,330  Cep o 20 x 140, poz.
Pro rdzné spojeni.
‘ 140 ‘
89
08
020
Pfislusenstvi
018060 0,030 Zavlacka 4/1, poz.
024250 0,331 Klin K, poz.
Pro tlakovou podlozku KDP klinovou hlavu SRZ/
SRU a zavorovou sponu SB-A,B,C.
8l o8

208
=)
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Vysokopevnostni podpérna véz VST

¢. vyr.  hmot. kg

PERI

Vertikalni sloupky UVR L
102860 7,690  Vertikalni sloupek UVR 150 1500
100012 14,700  Vertikalni sloupek UVR 300 3000
é ~—o13 e
8
&3
&3 p
=
-
&3
0483
=~ —+F
Naml
100021 4,690 Horizontala UH 150 Upozornéni

0Od 01. 07 2009 k dostani pouze k pronajmu.

1500
1454

i
Y

030030 1,440
030050 0,000

=2 o=Jii

‘ 22 3 ‘

125 125

& L]
Tahlo DW 15 Upozornéni

Tahlo DW 15, atypické délky
Cena za rez DW 15, B 15

Nelze svafovat! Dodrzovat povoleni!
Technické udaje
Dovoleny tah 90 kN.

DW 15
(RARRAARAR AR NN
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Vysokopevnostni podpérna véz VST

PERI

€. vyr.  hmot. kg
030130 0,318  Palcova matice DW 15, poz. Technické udaje

Pro spinani tdéhly DW 15 a B 15. Dovolené zatizeni 90 kN.

g

030370 1,660  Kloubova matice DW 15, poz. Upozornéni

Pro spinani tahly DW 15 a B 15. klic 27 mm

S kloubovou neztratnou matici. Technické udaje

Maximalni Sikma poloha sepnuti 8°. Dovolené zatizeni 90 kN.

Tahlo DW 26 Upozornéni
030340 4,480 Tahlo DW 26, atypické délky Nelze svafovat! Dodrzovat povoleni!
030500 0,000 Cena za rez DW 26 Technické udaje

Dovolené zatizeni 250 kN.

123825 1,130 Podlozka DW 26

=
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Vysokopevnostni podpérna véz VST PERI

¢. vyr.  hmot. kg

030970 0,800  Sestihranna matice DW 26 Upozornéni
kli¢ 46 mm/80, svafritelna Svaritelné!
Pro spinani s tahly DW 26. Technické udaje

Dovolené zatizeni 250 kN.

80

——

DW 26 )
250 DIN
SW 46
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Zastoupeni PERI ve svété

CA
us
MX
PA
co
PE
CL
AR

Severni Amerika
CA Kanada

RU
Kz
AZ
o o i
MA IL Ko IR
KW
Dz EG sa A
AE IN e
oM
TH PH
VN
NG
My
SG D
TZ
BR
AO Mz
NA
AU
ZA
Afrika Asie
AO Angola AE Spojené arabské emiraty KZ Kazachstan

PERI Formwork Systems, Inc.
Www.peri.ca

MX Mexiko

PA

us

PERI Cimbras y Andamios, S.A. de C.V.

WWW.PEri.com.mx

Panama
PERI Panama Inc.
Www.peri.com.pa

USA
PERI Formwork Systems, Inc.
WWW.peri-usa.com

Jizni Amerika

AR

BR

CL

co

PE

Argentina
PERI S.A.
www.peri.com.ar

Brazilie

PERI Formas e Escoramentos Ltda.

www.peribrasil.com.br

Chile
PERI Chile Ltda.
www.peri.cl

Kolumbie
PERI S.A.S.
WWW.peri.com.co

Peru
PERI Peruana S.A.C.
www.peri.com.pe

DZ Alzirsko AZ Azerbajdzan LB Libanon
S.A.R.L. PERI PERI Repesentative Office PERI Lebanon Sarl
www.peri.dz WWW.peri.com.tr lebanon@peri.de

EG Botswana HK Hongkong MY Malajsie
Egypt Branch Office PERI (Hong Kong) Limited PERI Formwork Malaysia Sdn. Bhd.
www.peri.com.eg www.perihk.com www.perimalaysia.com

MA Egypt ID Indonézie OM Omén
PERI S.A. PT Beton Perkasa Wijaksana PERI (L.L.C.)
www.peri.ma www.betonperkasa.com www.peri.ae

MZ Maroko IL  Izrael PH Kolumbie
PERI (Pty.) Ltd. PERI EE. Ltd. PERI-Asia Philippines, INC.
WWW.peri.co.mz www.peri.co.il www.peri.com.ph

NA Mosambik IN Indie QA Katar
PERI (Pty.) Ltd. PERI (India) Pvt Ltd PERI Qatar LLC
www.peri.na www.peri.in www.peri.ga

NG Namibie IR f[ran SA Saudska Arébie
PERI Nigeria Ltd. PERI Pars. Ltd. PERI Saudi Arabia Ltd.
WWW.peri.ng WWW.peri.ir Www.peri.com.sa

TN Nigérie JO Jordansko SG Singapur
PERI S.A.U. PERI GmbH - Jordan PERI Asia Pte Ltd
WWWw.peri.es www.peri.com Www.periasia.com

TZ Tunisko JP Japonsko TH Turkmenistan
PERI Formwork and Scaffolding Ltd PERI Japan K.K. Peri (Thailand) Co., Ltd.
WWW.peri.co.tz WWW.peri.co.jp www.peri.co.th

ZA Tanzanie KR Korea TR Thajsko _
PERI Formwork Scaffolding (Pty) Ltd PERI (Korea) Ltd. PERI Kalip ve Iskeleleri
WWW.peri.co.za www.perikorea.com www.peri.com.tr
Jihoafricka republika KW Kuvajt VN Vietnam

Pericofragens, Lda.
www.peri.pt

PERI (L.L.C.)
www.peri.ae

PERI Kuwait W.L.L.
www.peri.com.kw

TOO PERI Kazakhstan
www.peri.kz

PERI ASIA PTE LTD
Www.peri.com.vn



PERI

PERI GmbH

bednéni leseni sluzby
Rudolf-Diesel-Strasse 19
89264 Weissenhorn
Némecko

tel. +49 (0)7309.950-0
fax +49 (0)7309.951-0
info@peri.com
www.peri.com

Oceanie

AU Austrélie
PERI Australia Pty. Ltd.
WWW.periaus.com.au

Novy Zéland

AL

PERI Kalip ve iskeleleri
Evmpﬂri.com.tr
AT Albénie
PERI Ges.mbH
www.peri.at
BA Rakousko
PERI oplate i skele d.o.o
www.peri.com.hr
BE Bosna a Hercegovina
PERI'N.V.
www.peri.be
BG Belgie/Lucembursko
PERI Bulgaria EOOD
www.peri.bg
BY Bulharsko
1000 PERI
wWww.peri.by
CH Bélorusko
PERI AG
www.peri.ch
CZ Svycarsko
PERI spol. s r.o.
WWW.peri.cz
DE Ceska republika
PERI GmbH
www.peri.de

PT

DK

EE

ES

Fl

FR

GB

GR

HR

HU

GB

NL

BE

FR

ES

Némecko
PERI Danmark A/S
www.peri.dk

Déansko
PERI AS
www.peri.ee

Estonsko
PERI S.A.U.
WWW.PEri.es

Spanélsko
PERI Suomi Ltd. Oy
www.perisuomi.fi

Finsko
PERI S.A.S.
www.peri.fr

Francie
PERI Ltd.
www.peri.ltd.uk

Velka Britanie/Irsko
PERI Hellas Ltd.
www.perihellas.gr

Recko
PERI oplate i skele d.o.o.
www.peri.com.hr

Chorvatsko
PERI Kft.
www.peri.hu

Madarsko
Siteserv Access & Formwork
www.siteservaccess.ie

Irsko
Armar ehf.
www.armar.is

LU

CH

NO

DK

DE

LT

LU

Lv

NL

NO

PL

PT

RO

RS

RU

SE

cz

AT

Si HR

BA

Island
PERI S.r.l.
wWww.peri.it

Italie
PERI UAB
www.peri.lt

Litevsko
N.V. PERI S.A.
Www.peri.lu

Lucembursko
PERI SIA
www.peri-latvija.lv

LotySsko
PERI b.v.
www.peri.nl

Nizozemsko
PERI Norge AS
WWW.PEri.no

Norsko

Fl
EE
RU
Lv
LT
BY
PL
UA
SK
HU
RO
RS
BG
AL
GR TR
SE Ruska federace

Sl

SK

UA

PERI Polska Sp. z 0.0.

www.peri.com.pl
Polsko
Pericofragens Lda.

www.peri.pt

Portugalsko

PERI Romania SRL

WWW.peri.ro

Rumunsko
PERI oplate d.o.o.
WWW.PETi.rs

Srbsko
00O PERI
WWW.peri.ru

PERI Sverige AB
www.peri.se

Svédsko
PERI oplate i skele d.o.o
www.peri.com.hr

Slovinsko

PERI spol. s. r.o.
WWWw.peri.sk
Slovensko

TOW PERI
WwWWw.peri.ua

Turecko

Ukrajina



Optimalni systém pro
kazdy projekt a jakykoliv
pozadavek

Bednéni mostu Bednéni tuneld Podpérné leseni

Pracovni leseni na stavenistich Fasadni pracovni leseni

Zastieseni Bezpecnostni systémy Nesystémové prislusenstvi Sluzby

PERI, spol.sr. 0.
bednéni leseni sluzby
Pramyslova 392

252 42 Jesenice u Prahy
tel. +420 222 359 311
fax +420222 359 315
info@peri.cz
WWW.peri.cz
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